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Thank you for choosing this hand pallet truck with scale. For your safety and correct operation of the scale, please
read these instructions carefully (with understanding) before using the product. Incorrect use may lead to accidents.
The product shall be assembled, used and maintained only by a competent person. This document must be retained
(available to users) throughout the product’s life cycle.

NOTE: (1)Allof the information reported herein is based on data available at the time of printing. The manufacturer
reserves the right to modify its own products at any time without notice and incurring any sanction. It's
advisable to check for possible updates.

(2) Prior to using this hand pallet truck with scale, the battery of the scale must be charged enough.

1. GENERAL SPECIFICATIONS

Weighin Fork size
Model Capacity Graduation aning
accuracy || ength Width over forks | Fork width
HAVA2500V 2500 kg 0,5kg +0,05% | 1150 mm 540 mm 160 mm

*Materials and specifications may be subjected to changes without notice.

2. TO ATTACH THE HANDLE TO THE PUMP UNIT (assistant pump part numbers are pointed from the OLD pump
assembly drawing)

2.1 Remove the handle assembly (H100) and insert it into the pump shell's bracket.

2.2 Remove the coupling axle (P10) from the plastic bag.

2.3 Insert the coupling axle (P10) at one end of the pump shell’'s bracket to travel through pump bracket’s and handle
assembly’s (H100) designated holes to fix them together. Please note the position of the holes on the axle (P10). Set
the steel chain assembly (pin+nut on the end of the chain, H09) through the axle (P10) center hole.

2.4 Fix the axle (P10) with the spring pin (P11). The axle must have spring pins fixed on its both ends.

2.5 Operate the handle (HO1) to press the pump plunger (P24) and remove the pin (P12).

2.6 Raise the crank link (P41) and place the head of the chain (pin+nut on the end of the chain, H09) into the groove
of the crank link (P41).

3. TO ADJUST THE RELEASE DEVICE (assistant pump part numbers are pointed from the OLD pump assembly
drawing)

On the handle of the pallet truck, you will find the control lever (H06) which can be set in three positions (see fig. 1):
LOWER = to lower the forks; NEUTRAL/DRIVE = to move the load; ASCENT/RAISE = to raise the forks. After
assembling the handle, you can adjust the three positions.

3.1 First tighten the setting screw (P43) on the crank link (P41) until the LOWER position function works (adjust the
nut (P42) accordingly in connection with the setting screw).

3.2 If the forks elevate while pumping in the NEUTRAL/DRIVE position, turn the setting screw (P43) clockwise until
pumping the handle does not raise the forks and the NEUTRAL/DRIVE position functions correctly.

3.3 If the forks descend while pumping in the NEUTRAL/DRIVE position, tum the setting screw (P43)
counterclockwise until the forks do not lower.

3.4 If the forks do not descend when the control lever (HO6) is in the LOWER position, turn the setting screw (P43)
clockwise until raising the control lever (HO6) lowers the forks. Then check the NEUTRAL/DRIVE position as per
item 3.2 and 3.3.

3.5 Ifthe forks do not lift while pumping in the ASCENT/RAISE position, turn the setting screw (P43) counterclockwise
until the forks elevate while pumping in the ASCENT/RAISE position. Then check the NEUTRAL/DRIVE and
LOWER positions as per item 3.2, 3.3 and 3.4.



Fig.2

4. MAINTENANCE
4.10IL

Please check the oil level every six months. Total oil amount is about 260 ml. In optimum/normal conditions (no
leakage problem) there shouldn’t be any need to add oil. However, it's important to pay attention to the correct oil
level in order to ensure correct and safe operation of the hand pallet truck. If needed, add injection oil the necessary
amount — this must be conducted with the forks in the lowered position. Also, if necessary, find out the root cause
of the lack of oil. The adding location is circled in blue in below pictures. Add or change the hydraulic oil according
to the table below.

Temperature Qil

-20°C ~ +40°C L-HV46 Hydraulic oil




4.2 HOW TO EXPELAIR FROM THE PUMP UNIT

Air may enter the unit when the seals are replaced. Lift the control lever (H06) to the LOWER position, then move
the handle up and down for several times.

4.3 DAILY CHECK, INSPECTIONS AND MAINTENANCE

Daily check of the pallet truck is necessary to improve safety and to detect wear and tear of the unit in time. Pay
special attention to the wheels, axles, handle assembly, forks and lift/lower control. The type/ID label must always
be clearly legible. Check the product for visible signs of damage and leaks before every use. Do not use a defective
pallet truck — remove it from service immediately and tum to a competent specialist. In addition, a thorough
inspection of the product shall be conducted and recorded on a regular basis (at least once a year or more frequent
if required by legislation or working conditions) by a competent person. Note the maintenance and upkeep
recording list at the end of this manual to help you with the documentation.

4.4 LUBRICATION

Use motor oil or grease to lubricate all moveable parts.

5. GUIDE TO SAFE OPERATION

For safe operation of the truck, please read all waming signs and instructions here and on the product before using
the hand pallet truck.

5.1
52

53

54
55
56
57
58
59

5.10
511
5.12
5.13

5.14
5.15

Do not operate the pallet truck unless you are familiar with it and have been trained or authorised to do so.
Do not operate the pallet truck unless you have checked its condition. Pay special attention to the wheels,
axles, handle assembly, forks and liftlower control.

Do not use the pallet truck on sloping ground. It is suitable for use on hard, flat, clean/dry and unobstructed
ground/platform/base. Beware of little rocks or similar which could lead to a wheel breakage, especially if a
loaded pallet truck is steered over such impurities.

Never place any part of your body in the lifting mechanism or under the forks or load. Do not carry passengers.
The operator should wear gloves and safety shoes for protection.

Do not handle unstable or loosely stacked loads. Only palletized cargo should be lifted or moved.

Do not overload the pallet truck. Beware of dynamic loads.

Do not subject to unbalanced load, either side to side or along the length of the frame (refer to fig. 2/B).

The capacity of the truck assumes an evenly distributed load with the centre of the load being at the halfway
point of the length of the forks (refer to fig. 2).

Make sure that length of the forks matches the length of the pallet.

Lower the forks to the lowest height when the pallet truck is not being used.

At other specific conditions or places, the operator should operate the pallet truck carefully.

Do not modify the pallet truck in anyway: NO self-made welding, grinding, unauthorized/unsuitable spare parts
or adapters efc.

Do not use the pallet truck in rain or expose it to damp environments. Keep it clean and store it appropriately.
Always lower the forks carefully, never pull the control lever rapidly.



6. TROUBLE SHOOTING

NO TROUBLE CAUSE ACTION
1 The for.ks do noF it -Not enough hydraulic oil. -Add more oil.
to maximum height.
-Not enough hydraulic oil. -Pour in more filtered oil.
The forks do not lift -The oil has impurities. -Change the ail.
2 | up. -Discharge valve is out of -Adjust the setting screw (P43).
adjustment. -Expel the air.
-Air in the hydraulic oil.
-The rod (P02) and the pump -Replace the rod (P02) or pump cover
cover (P101) are deformed (P101).
resulting from a seriously
The forks do not | unbalanced load. -Repair or replace the component.
3 | descend. -A part has been broken or been
deformed resulting from an -Adjust the setting screw (P43).
unbalanced load.
-The setting screw (P43) is notin
the correct position.
-Seals worn out or damaged. -Replace the seals with new ones.
4 | Leaks. -Check and replace with new ones.
-Some parts may be cracked or
worn out.
-Impurities in the oil cause the | -Replace with filtered oil.
discharge valve (B) to fail to close.
The forks descend | -Airin the oil.
5 | without being -Seals worn or damaged. -Expel the air.

lowered.

-Discharge valve (B) is out of
adjustment.

-Replace with new ones.
-Adjust the setting screw (P43).

*Assistant pump part numbers are pointed from the OLD pump assembly drawing.

7. WEIGHING OPERATION (note: please check the detailed data/functions for the scale from article 11)

71
72
7.3

74

75

Put the control lever in the LOWER position and lower the truck to lowest position.
Press the ON/OFF key to turn the system on. After the start-up sequence the indicator will display the weight.
Weighing method for gross weight:
Press the ZERO key to set the gross weight to 0. Put the forks under the pallet and check that the load is
properly balanced. Put the control lever in the ASCENT/RAISE position, pump the handle to make the forks
rise until the pallet has left the ground. When the indicator is stable, the gross weight of the goods (total weight
of the pallet and the goods) is shown.
Weighing method for net weight:
To display the weight of the goods without the weight of the pallet (or other container):

741 Weigh single standard pallet, for example: weight of pallet: 40 kg.

7.4.2 Press the ZERO key, the indicator will display “0 kg

74.3 Remove the pallet from the forks, the indicator will display “-40 kg”.

7.44 Weigh the goods on the pallet as shown in 7.3, when the indicator is stable, the net weight of the

goods is shown.

Switch between kg and Ib: When the weight is shown in kg's, press on the LB/KG key, unit will thus switch to
pounds. Press on the LB/KG key again and the unit shown will switch back to kg.
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7.6 Tum off the indicator: Press on the ON/OFF key until the indicator displays “OFF”. Releasing the key will turn
off the indicator. In order to save battery power, turn off the indicator when not in use.

8. BATTERY DATA AND REPLACEMENT

How to change the battery:
1. Loosen the screws on the back of the scale and remove the scale out of its casing carefully.
2. Open the screw on the battery cover and remove the cover. Remove the battery out of the housing (if equipped
with a fastening, release it first) and detach the relevant power plugs.
3. Attach the relevant power plugs and insert the new battery.
4. Screw the battery cover back into position, insert the scale back to its casing and tighten the screws to fix the
scale in place.

Battery type: Rechargeable lead-acid battery.

Capacity: 6V 4Ah/20hr.

Charging time with the original charger: 4 hours to fully charge the battery.

Suggested recharging maintenance when in stock: Once in two months.

Other: Keep the battery sufficiently charged. Charger socket locates below the display unit. Keep the battery clean
and handle it in accordance with good practice.

9. WIRING DIAGRAM OF THE SCALE, JUNCTION BOX AND SENSOR

Terminal block

the charger socket

Instrument on the back (box lid opened), wiring diagram
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LO Connect meter connector L1~L4 Connect sensor connector
GND silver GND silver
—S white —S white
+S green +S green
—E black —E black
+E red +E red
10. TROUBLE SHOOTING OF THE WEIGHING UNIT
NO TROUBLE CAUSE SHOOTING
1 | The instrument | -The load is too big for the scale. -Remove the load immediately.
shows: OVER.
2 | Text is not printed | -Battery voltage is too low. -Charge the battery.
clearly on the
ticket.
3 | The scale is not | -The fork shoe is touching the | -Remove anything that restricts the movement
accurate. bottom part of the scale. of the scale.

-Cable in the junction box is loose. | -Check the connection in the junction box after
confirming safe.

-One of the load cells is broken. -Stand on the 4 comers of the scale. The load
cell in the corner with a different weight should
be replaced.

4 | Indicator can't be | -Battery voltage is too low. -Charge the battery.
turned on. -Battery life is complete. -Replace the rechargeable battery with a new

-Charger is damaged. one.

-Check the charger output voltage — replace
the charger with a new one.
5 | Battery can't be | -Battery is damaged. -Replace the rechargeable battery with a new

charged.

-Charger is damaged.

one.
-Check the charger output voltage — replace
the charger with a new one.




10. WEIGHING INDICATOR (FUNCTIONS, CALIBRATION ETC.)

A Warning

/\/

-

Ask professional personnel to debug, detect and repair
controller.

A Warning

2@
/AN

Warning

In electrical connection of controller, please cut off the power supply in advance.
Wait for 30 seconds between power-on of the controller for 2 times.

@ Pay Attention to Static Electricity

The controller is a device sensitive to static electricity, thus please take anti-static
precautions in use and maintenance.




10.1 Technical Indicators

6-digit 1.2-inch LED display, 7 state indicator lamps — long service life and shock resistance
7 function keys — operation is simple and convenient
Protection level: IP5x
Excitation voltage: +5 VDC
Load capacity of sensor: at most 4 350 Q simulation sensors
Input signal range of null point: 0-5 mV
Input signal range of full scale: 1-10 mV
Inner resolution: 1 million
Weight upgrading rate: 40 times per second
Power supply mode
— Battery:6V/4Ah
—  Adapter: Voltage 100-240 VAC  Current0.1A  Frequency 50-60 Hz.
2 RS232 ports
Operating temperature: -10°C40°C, relative humidity is below 85 %
Storage temperature: -20°C-60°C, relative humidity is below 85 %
Conforming to standard: GB/T 7724-1999

10.2 Main Function

Basic weighing function: resetting, removing the peel and clearing the peel
Weight detection function, counting function, animal scale function

Weight keeping function, weight accumulation function, percentage display
Set redundant backup function of parameters

Automatic screen protection and automatic shutdown energy-saving function
Rich printing formats and communication protocol

10.3 Boundary Dimension
Instrument size: detailed in the following figure (mm); instrument weight: 1.5 kg

185

199.6

80 197
234




10.4 Introduction to Panel

e Introduction to indicator lamps

Identifi- .
. Analysis Remark
cation
. o The lamp is on when scale is in dynamic state,
~ Dynamic and static indication . .
otherwise, the lamp is off.
o The lamp is on when the absolute value of weight on the
-0~ | Zero center indication ) . .
scale is less than £0.2 d, otherwise the lamp is off.
Identification of gorses weight . . . . .
Net . g d The lamp is on in net weight and off in gross weight.
and net weight
Ib ) . e .
kg Weight unit For indicating current unit.
) ) The lamp is on when the weight is locked, otherwise it is
Hold Weight maintenance off
e The green lamp is on when the voltage of the adapter
Voltage indication of battery and d . P g . . P
Ac and battery is normal, and the red lamp is on in
power supply
undervoltage state.

e Introduction to operation keys

Operation without special specification refers to short press on keys.

Key symbol

Normal weighing state

Set stage

Weight maintenance key

weight.

Short press— F2.1 = 1, keep/cancel.
F2.1 = 2, switch between percentage and

F2.1 =5, switch between quantity and weight.
Long key— enter setting menu.

Returmn to the last menu.

Accumulation key

weight.

Short key — F2.1 = 4, include display weight in
accumulation value. .
Long key — F2.1 = 3, select scale to sample target

F2.1 =4, accumulate weight of scale display.
F2.1 =5, count sampling of scale.

No definition.

Unit conversion key

Short key — in weighing state, switch weight unit. The
corresponding unit indication lamp is on.

Flicker bit is on the left.

9696

Skin removal key
Short key — net weight tums to gross weight; induction
lamp of net weight “Net” is off.

Flicker bit is on the right.

10




Skin removal key
Short ke, ross weight tums to net weight. Indication
y—9 , W |g” , . W '9 et Digit flicker position reduces.

lamp of net weight “Net” is on. Conduct skin removal
operation for multiple times.
Zero clearing key In setting, digit of flicker
Gross weight state resets weight. When the scale is in position increases. In

net weight, dynamic state, saving state and out of adjustment of display,

resetting range, zero clearing operation is invalid. accumulation is cleared.
Printing key
Short key — start up or print. Confirm operation, to save

Printing format refers to Appendix1. setting data.

Long key — shut down.

10.5 Parameter Setting
Setting entry:
Press the [Hold] button on the operating panel in the state of normal weighing.
If F1.14 = 0, you can set all the parameters within F1~F5.
If F1.14 = 1, you can only set all parameters within F2~F5.

If F1.14 = 1 and you need to set the parameters within F1 menu, you can press the calibration switch
button until the F1 menu is entered.

F1 Parameter Setting of Scale
F1.1 Measuring Range
Selectable parameters: 3~200000 (default value: 6)
F1.2 Decimal Places
Selectable parameters: 0 — no decimal point
0.0 —— 1 decimal place
0.00 —- 2 decimal places
0.000 — 3 decimal places (default value)
0.0000 — 4 decimal places
F1.3 Number of Divisions
Selectable parameters: 1 (default value), 2, 5, 10, 20, 50
F1.4 Calibration Unit
Selectable parameters: 0 — kg (default value)

1— Ib

11



F1.5 Gravitational Acceleration
Selectable parameters: 9.70000~9.99999. Default value = 9.79455.
F1.6 Null-point Calibration
[E_SCL 1 Keeping empty the scale

Remove the weights on the weighing platform to guarantee the scale is in
the empty state. Press the [Print] key and the meter will display [| 0 [HL].
The displayed digits will reduce slowly until the meter displays [[”] [HL].
In the end it will display [E nd ] for one second, which indicates the end
of null-point calibration.

F1.7 Load-point Calibration
(LOAd 1 Loadingweights

Load weights on the weighing platform to ensure that 10 % of full-scale value < weight of weights < full-scale value,
and then press the [Print] key to start the next step.

(000000 y Entering the same weight value as that of the loaded weights.

Entering the same weight value as that of the loaded weights, please press the
[Print] key after the scale becomes stable, and the meter will display [| 0 [HL].
After that, the displayed digits will reduce slowly until the meter displays

[|]|] [Hl.]. In the end it will display [E nd ] for one second, which indicates the
end of null-point calibration.

F1.8 Automatic Null Tracking
Selectable parameters: OFF, 1 d, 2 d, 3 d (default value)
F1.9 Automatic Reset Range at Startup
Selectable parameters: OFF, 2 %, 10 %, 20 % (default value)
F1.10 Button Reset Range
Selectable parameters: OFF, 2 %, 10 % (default value), 20 %
F1.11 Digital Filter
Selectable parameters: 0 — Mild Filtering
1 — Moderate Filtering (default value)
2 — Severe Filtering
F1.12 Steady Range
Selectable parameters: 1 d, 2 d, 3 d (default value)
F1.13 Overload Display Range
Selectable Parameters: 9 d, 5 % (default value), 10 %, 20 %
F1.14 F1 Menu Protection
Selectable Parameters: 0 — Enter F1 menu by keyboard operation

1 -— Enter F1 menu by pressing the calibration button

12



F1.15 Restoring Factory Default
Set the parameters within F1~F4 as the defaults, which can’timpact the parameters of standard scale.
F2 Application Function Setting
F2.1  Function Selection
Selectable Parameters: 0 — Close the application functions (default value)

1-— Weight keeping function
2 -— Percentage display function
3— Weight checking and sorting function
4 — Accumulative scale function
5-— Counting scale function
6-— Animal scale function

F2.2 Empty-scale threshold value
Selectable Parameters: 0~ full range (default value: 0.001)

F2.3 Target Weight for Weight Checking and Sorting
Selectable Parameters: 0~ full range (default value; 2.000)
F2.4 Positive Error for Weight Checking and Sorting
Selectable Parameters: 0~ full range (default value: 0.100)
F2.5 Negative Emor for Weight Checking and Sorting
Selectable Parameters: 0~ full range (default value: 0.100)
F2.6 Access to Target Weight for Weight Checking and Sorting, and Counting Sample Weight
Selectable Parameters: 0 —  Access to Platform Weighing (default value)
1-— Manual Input Access
F3 Energy-saving Parameter Setting
F3.1 Time-out Screensaver Time Setting
Selectable Parameters: 0~ 99 minutes, (default value: 30 minutes)
If set to be 0, this function shall not be allowed.
During the screen protection, the display will randomly show ‘0.
F3.2 Energy-saving Time Setting for Auto Power-off
Settable Parameters: 0~250 minutes. (default value: 150 minutes)
If set to be 0, this function shall not be allowed.
F3.3 Display Brightness Control
Selectable Parameters: 0— low light level

1 — middle light level (default value)
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2 — high light level
F4 Serial-port Setting
F4.1 Setting of UARTO Communication Interface Parameter
F4.1.1  Communication Mode

Selectable Parameters:

0 — no output (default value)

1 -— continuous output protocol A
2 — continuous output protocol B
3 — continuous output MT

4 -— firm output protocol A

5 -— firm output protocol B

6 -— keydispatch protocol A

7 -— key dispatch protocol B

F4.1.2 Setting of Data and Check Pit

Selectable Parameters: 8 N 1 — 8-pit no parity check (default value)
7 E1 -— 7-pitodd parity check
7.0 1 — T7-piteven parity check
8 E1 -— 8pitodd parity check
8 O 1 — 8piteven parity check

F4.1.3 BaudRate
Selectable Parameters: 1200, 2400, 4800, 9600 (default value)
F4.1.4 Continuous Output & Delivery Parity Check and Character (only for F4.1=3)
Selectable Parameters: 0 — no delivery (default value)
1 -— delivery
F4.1.5 Bluetooth Node Setting (effective only when Bluetooth module option is configured)
Selectable Parameters: HoLi01~HoLi99 (default value: HoLi01)
F4.2 Parameter Setting of UART1 Printing Interface
F4.2.1  Whether to connect the printer
Selectable Parameters: 0 — not connected to the miniprinter (default)
1 — connected to the miniprinter
F4.2.2 Printing Cariage Retumn Character
Selectable Parameters: 0~9 carriage return characters (default value: 3)
F4.2.3 Printing Setting of Accumulative Scale

14



Selectable Parameters: 0 — total accumulative data for printing (default value)
1 — printing detail + total accumulative data
F5 Maintenance and Service

F5.1 Key test
Instrumentdisplay [PrESS 1, press [Print] , [Zerol , [Tarel ,
[Gross], llb/kgl and [Totall inorder, and the instrument displays [(Prnk ), (2Ero ),
(EAFE 1, (9ro55 3, tlUnik 1 and [kakAL 1, press [Hold] toquitkey test.

F5.2 Display screen test
All strokes of meter display will have self-inspection, to observe whether there is lacks of strokes.
Press [Hold] or [Print] to quittestof display screen.

F5.3 Display current internal code
The display will show interal code of current instrument after smoothing. Press [Hold] or [Print]

to quit the interface.

10.6 Function Description

e Weight maintenance function F2.1 =1

Operation method
In normal weighing state, press [Hold] on the operation panel, the will instrument lock display

weight of the current scale, and “Hold” indication lamp is on. Only when weight setting value =
F2.2 is displayed, weight maintenance operation is effective. Otherwise, it will return to weighing
state after invalid operation information [~ =N0--1 is shown for a second.

If weight is in locked state, press  [Hold] again to cancel locking of weight and retumn to normal
weighing state, and “Hold” indication lamp is off.

If it is in weight locking state, refuse to remove skin, clear skin and zero setting operation.

e Percentage display F2.1=2

Display specification

Display (P = 5] , representing 20.5 %.

Pr = current actual weight / range x100 %.
Press [Hold] to display switch in percentage and weight.

e Check weight and selection scale function F2.1 =3

Function description
Set parameters suchas F2.2=A,F2.3=B,F24=Cand F25=D.
When display weight is X.
If X< A, do not conduct check weight and selection.
If X << (B-D), it lacks of weight, and the display flickers.
If (B—D)< X< (B-C), itis qualified and the display has normal display
IfX > (B-C), itis overweight and the display flickers.
Acquisition of target value
Press [Totall long untilthe display shows [TARGET], and then press [Print] to show current target
value and flicker.

15



IfF2.6=0, press [Print] ,theinstrument wil take the weight on current scale as the new target value
and quit the setting interface.
If F2.6 = 1, the display shows r000000) , fo request manual change of target value. After change,
press [Print] to save setting data and quit setting interface.

. Function of accumulation scale F2.1 =4

Operation method

In normal weighing state, when the scale is in zero, add weight to the scale and press [Total]l on
operation panel, if the display shows [Add-- 1 progress bar, itindicates that the current display
weight is included accumulated value, and then it returns to normal weighing state. If the display
shows [-=M0--1 fora second, and returns to the normal weighing state, it indicates operation
is invalid. Reason: 1. Between two accumulation operations, the scale must have back-to-zero
process, otherwise, accumulation is refused. 2. Accumulation operation is effective only when

display weight = F2.2 is set. 3. The scale is in dynamic state.

Adijustment, clearing and printing of accumulated value

In normal weighing state, press [Total] on operation panel for more than 2 seconds, the display
will show [EOEAL 1 fora second, and then the display shows current total accumulated value

(Fr' S.500 1 and flickers. To clear accumulated value, press [Zerol] , to make flicker weight

be 0.Press [Print] to printaccumulated data. Press [Hold] to quit the interface.
Attention: set whether to be over detailed data or accumulated data in F4.6.

. Function of counting scale F2.1=5

Instrument display
[c /78] , showing current quantity.
Sampling method
1. Check whether the scale is in zero, if not, press  [Zero]  for zero setting.
2. Place materials counted on the scale.
3.Press [Total] long until the display shows [SRANPLEY  and then press [Print] . fF2.6 =0,
the display shows (PCS 00y . Input the quantity counted just now, and press  [Print]  for confirmation.
The instrument saves sampling data and quits the sampling interface. If F2.6 = 1, the display shows
(0000007 | inputsample weight. Press  [Print] |, the instrument saves setting data and quits sampling
setting interface.
4. In this function, press [Hold] to display switch between quantity and weight.

. Function of animal scale F2.1 =6

Operation method

In normal weighing state, place the animal on the weighing platform and its weight must be >threshold
value setin F2.2. Press [Total] , instrument will collect data sampling. After sampling, the average value
of sampling data will be locked, showing A X.XXX. Press [Print] to print; press [Hold] or [Totall
to quit the interface.

10.7 Prompt Message of Instrument

The instrument has extremely high stability and reliability, thus is not easy to have error in general situation. Once an
error occurs, please make clear the error first and observe whether the instrument still has error after power-on. Do
not hurry to repair the scale body or instrument. Repair the instrument according to error code of the instrument as
possible.
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No. Symbol Analysis Treatment Method
[ _EEE ) 1. Determine it is nodoad state in
1 - Unable to reset after startup startup;
[ EEE ) o :
2. Make zero calibration again.
-— Th ighed object i full
2 d 1] © Weighed objectis over Reduce weight on weighing platform
range for 9 days
The weighed object is below 0 for
3 | ( TROR ) | wes Ject! W Press [Zero] toreset
5 days
(rTnoT1y Check whether the weighing platform
4 [L_riB_] Out of zero clearing range has weight.
T Remove weight.
5 (--N0--y Invalid operation

Press [Print] reprint factory value.
Start up again. If the information occurs
again, return to factory for repair.

Pl librate th I in if th
6 [Err 09 EEPROM checksum and error .eas.e calbrale the scaie again Hhe
situation does not occur;

Attention: this place is provided with all
parameters of instruments of the
factory.

The calibration input weight is t
7 [Err 05) © calbration iputweignt s foo Input = 10 % weight of full range
small
Th ight in calibration is t
8 [Err OB) I;xelg n calbration 18 1o Load = 10 % weight of full range
9 (Err 0T} The scale is dynamic in scale Inspect the scale body
Set ding t ification of dat
10 [Err 08) Setting error of date and time © a@r g o speciication of cate
and time

Ifth ft tarting, ret

11 (Err 09) Error of AD initialization , © erroroccurs & er.res 2ring, eum
it to the factory for repair

In loadi le, it indicates t

12 [LOAd ) noading scale, tindicates fo Load weight according to requirements;
loading weight;

13 [SEEUP ) It has entered menu setting Press [Print] to continue setting
14 (End ] En.d of z.ero F)oint and loading

point calibration
15 [Add-- ] Including current display weight in

accumulated value

16 [-0UEr-y Accumulated weight overflows Clear accumulated weight in time
17 tLd--- 1 Loading default value
18 (Prink ) Printing

Appendix 1. Continuous Output Format Specification

1. Continuous output MT format

Continuous output MT format has 18 digits.
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Continuous output format
SIX|A|B|C|X|X[X[X[X]|X|X]|X]|X|X[X|X] C | CK

Where:
1. <STX>ASCIl (02H)
2. Status word: A, B, C
3. Display weight, possibly gross weight or net weight, 6 digits without symbol or decimal point.
4. Tare weight, 6 digits without symbol or decimal point
5. <CR> ASCII carriage return (ODH)
6. <CKS> optional checksum and (no output in F4.2.3 =0)
Status word: A, B, C.

Status word A
BitO Bit 1 Bit2 Position of decimal point
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXXX
0 0 1 XXXXXX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XXXXXX
Bit 3 Constant 0
Bit4 Constant 1
Bit5 Constant 0
Bit6 Constant 1
Bit 7 Constant O/check bit
Status word B
Bits Function
Bit0 Gross weight = 0, net weight = 1
Bit 1 Symbol: positive = 0, negative = 1
Bit 2 Overload (upper and lower overload) = 1
Bit 3 Static = 0, dynamic = 1
Bit4 Constant 1
Bit5 Constant 1
Bit6 Constant 0
Bit 7 Constant O/check bit
Status word C
Bits Function
Bit0 Unit: kg=0, 1b=1
Bit 1 Constant 0
Bit2 Constant 0
Bit 3 Constant 0
Bit4 Constant 1
Bit5 Constant 1
Bit6 Constant 0
Bit7 Constant O/check bit

18



2. Continuous output A format

The data transmitted by continuous output protocol A is present display weight.
Gross weight format: ww0000.000kg or ww0000.000lb
Net weight format: wn0000.000kg or wn0000.000lb
Example: gross weight of 15.000kg
(w/wl[o|o]o[1]5[.|o]o]0o|k]|[g]|0d]0a

Net weight of 15.000kg
w/n|ojo|o[1]5].|o/0o]0|k|[g]o0d]0a|

Gross weight-15.000kg
lw/w|[-]o]o[1]5][.|o]o]0o|k[g]o0d]o0a]

Note: the above position of the decimal point is determined according to that in the instrument.

3. Continuous output B format

Continuous output agreement B format:

112/3/4/5/6|7|8(9(10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 | 18

HEADY, HEAD2 , DATA UNFIT CRILF

HEAD1: OL Upper overload or lower overload, or no zero clearing in startup;
ST the scaleis in stable state;
US the scaleis in unstable state;

HEAD2: GS gross weight;
NT  netweight;

DATA: instrument display data;

UNIT:  kgorlb;

CR/LF: new line.

Example 1: in stale state, gross weight is 18.000kg. sp = space.

S| T|,|G|S|,|sp|sp|1|8|.|0|0|0|k|g|0d]|Oa

Example 2: in unstable state, net weight is -0.200kg. sp = space.

ME

N[T

, , sp|sp|0|.[2]0]0]|k|g]|od]o0a]

Appendix 2. Printing Format Specification
F2.1=0,1, 4,6, printcurrent resetting, press [Print] .

REPORT

Gross 0.200kg
Tare 0.000kg
Net 0.200kg
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F2.1 = 1 weight maintenance function:

Weight is not in maintenance state: Weight is in maintenance state:
REPORT REPORT
Gross  0.200kg Gross  25.000kg
Tare 0.000kg Status Hold
Net 0.200kg
or
REPORT

Net  25.000kg

Status Hold
F2.1 = 3 selection, check weight, press  [Print] :
REPORT REPORT REPORT
Gross  1.980kg Gross  2.000kg Gross  2.020kg
State Less State OK State Over
Underweight Qualified Overweight

F2.1 = 4 accumulation scale, print detailed statement or format of total weight:
Print details and total weight Only print total weight

REPORT REPORT

0.200kg Total 1.097kg
0.175kg
0.347kg
0.375kg

A~ WD

Total 1.097kg

F2.1 =5 counting scale, press [Print] :

REPORT

Gross  0.547kg
Amount 95

20



Kiitos, etta valitsit tdman kasikayttdisen vaa’allisen haarukkatrukin. Turvallisuutesi ja vaa’an oikean toiminnan
varmistamiseksi lue ndma ohjeet huolellisesti (ymmarnykselld) ennen tuotteen kayttda. Virheellinen kayttd voi johtaa
onnettomuuksiin. Ainoastaan tarvittavan ammattitaidon omaava henkild saa koota tuotteen seka kayttaa ja huoltaa
sitd. Tama asiakirja tulee sailyttaa (kayttajien saatavilla) tuotteen koko elinkaaren ajan.

HUOM: (1) Kaikki tAssa esitetyt tiedot perustuvat painatushetkella saatavilla oleviin tietoihin. Vaimistaja pidattaa
itselleen oikeuden muuttaa omia tuotteitaan milloin tahansa asiasta erikseen ilmoittamatta ja ilman
seuraamuksia. On suositeltavaa tarkistaa mahdolliset paivitykset.

(2) Vaa’an akku tulee ladata riittdvan tayteen ennen kuin vaakahaarukkatrukkia kaytetaan.

1. YLEISET TEKNISET TIEDOT

Haarukan koko
Punnitus-
Mall Kapasiteetii | Asteikko | oo Leveys Hearukan
tarkkuus Pituus haarukoiden evevs
past 4
HAVA2500V 2500 kg 0,5kg +0,05 % 1150 mm 540 mm 160 mm

* Materiaaleja ja teknisia tietoja voidaan muuttaa iiman ennakkoilmoitusta.

2. KAHVAN LITTAMINEN PUMPPUYKSIKKOON (avustavat pumppuosanumerot ovat peréisin VANHASTA
pumppukokoonpanopiirustuksesta)

2.1 Poista kahva (H100) ja tydnna se pumpun rungon kannatinhaarukkaan.

2.2 Poista kytkentaakseli (P10) muovipussista.

2.3 Tyénna kytkentaakseli (P10) pumpun rungon kannatinhaarukan toisesta paasta niin, etta se kulkee pumpun
kannatinhaarukan ja kahvan (H100) reikien 18pi ja liittda ne ndin yhteen. Pane merkille reikien sijainti akselissa (P10).
Aseta terasketju osineen (tappi+mutteri ketjun HO9 paassa) akselin (P10) keskella olevan reian 1api.

24 Kiinnita akseli (P10) putkisokalla (P11). Akselin molemmat paat tulee olla kiinnitettyna putkisokalla.

2.5 Paina kahvalla (H01) pumpun mantaa (P24) ja poista sokka (P12).

2.6 Nosta kampea (P41) ja aseta ketjun paa (tappi+mutteri ketiun HO9 paassa) kammen (P41) uraan.

3. VAPAUTUSLAITTEEN SAATAMINEN (avustavat pumppuosanumerot ovat perdisin VANHASTA
pumppukokoonpanopiirustuksesta)

Haarukkatrukin kahvassa on hallintavipu (H06), joka voidaan asettaa kolmeen asentoon (ks. kuva 1): LASKU =
haarukoiden laskeminen; VAPAA/AJO = kuorman siitdminen; NOSTO = haarukoiden nostaminen. Kahvan
kokoamisen jalkeen voit sdatada kolmea asentoa.

3.1 Kirista ensin kammen (P41) saatdruuvia (P43), kunnes LASKU-asennon toiminto toimii (saada myos saatéruuvin
lukitsevaa mutteria (P42) vastaavasti tarvittavalla tavalla).

3.2 Jos haarukat nousevat pumpattaessa VAPAA/AJO-asennossa, kdanna saatdruuvia (P43) myotapaivaan,
kunnes kahvan pumppaaminen ei nosta haarukoita ja VAPAA/AJO-asento toimii oikein.

3.3 Jos haarukat laskeutuvat pumpattaessa VAPAA/AJO-asennossa, kdadnnd saatoruuvia (P43) vastapaivaan,
kunnes haarukat eivat enaa laske.

34 Jos haarukat eivat laskeudu, kun hallintavipu (HO6) on LASKU-asennossa, kdanna saatdruuvia (P43)
mydtapaivaan, kunnes hallintavivun (HO6) nostaminen laskee haarukoita. Tarkista sen jalkeen VAPAA/AJO-
asento kohtien 3.2 ja 3.3 mukaisesti.

3.5 Jos haarukat eivat nouse pumpattaessa NOSTO-asennossa, kdanna saatoruuvia (P43) vastapaivaan, kunnes
haarukat nousevat pumpattaessa NOSTO-asennossa. Tarkasta sen jalkkeen VAPAA/AJO- ja LASKU-asennot
kohtien 3.2, 3.3 ja 3.4 mukaisesti.
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4. HUOLTO

4.1 0LJY

Tarkista dliytaso/-mé&ara puolen vuoden valein. Oliyn kokonaismaara on noin 260 ml. Optimaalisissa/normaaleissa
olosuhteissa (ei vuoto-ongelmaa) tarvetta dljyn lisddmiseen ei pitdisi esiintya. Haarukkatrukin asianmukaisen ja
turvallisen toiminnan varmistamiseksi on kuitenkin tarkeda kiinnittdd huomiota oikeaan dliytasoon. Tarpeen
vaatiessa lisaa oljya tarvittava maara — tdman tulee tapahtua haarukoiden ollessa alas lasketussa asennossa.
Selvitd myds tarvittaessa dliyvajeen perimmainen syy. Lisayskohta on ympyroity sinisella alla olevissa kuvissa.
Lisaa tai vaihda hydraulidljy(&) alla olevan taulukon mukaisesti.

Lampétila Oliy

-20°C ~+40°C L-HV46 hydrauliély
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4.2 PUMPPUYKSIKON ILMAUS

Tiivisteiden vaihdon yhteydessa pumppuyksikkdon voi paasta iimaa. Nosta hallintavipu (H06) LASKU-asentoon ja
likuta sen jalkeen kahvaa ylos ja alas useita kertoja.

4.3 PAIVITTAINEN TARKASTUS, TARKASTUKSET JAHUOLTO

Haarukkatrukin péivittainen tarkastus on tarpeen turvallisuuden parantamiseksi, ja jotta laitteen kulumat voidaan
havaita ajoissa. Kiinnita erityistd huomiota pydriin, akseleihin, kahvoihin, haarukoihin seka noston/laskun
ohjaukseen/hallintaan. Tyyppi-/tunnistemerkinnan tulee aina olla selvasti luettavissa. Tarkista ennen jokaista
kayttokertaa, onko tuotteessa nakyvia merkkeja vaurioista ja vuodoista. Ala kayta viallista haarukkatrukkia — poista
se valittdmasti kaytosta ja kadanny tarvittavan ammattipdtevyyden omaavan asiantuntijan puoleen. Lisaksi
tarvittavan ammattipatevyyden omaavan henkilén tulee tarkastaa tuote saanndllisesti ja kirjata tarkastuksesta
merkinta (vahintaan kerran vuodessa tai useammin, jos lainsaadanto tai tydolot sitd edellyttavat). Pane merkille
taman kayttdoppaan lopussa oleva huolto- ja ylldpitotaulukko, joka auttaa dokumentoinnissa.

44 VOITELU

Voitele kaikki likkuvat osat moottoridljylla tai rasvalla.

5. TURVALLISEN KAYTON OPAS
Lue kaikki varoitusmerkit ja ohjeet taalta ja tuotteesta ennen haarukkatrukin kayttoa, jotta trukki toimii turvallisesti.

51  Alakayta haarukkatrukkia, ellet ole perehtynyt sen kéyttddn ja saanut koulutusta tai luvan sen kayttdon.

52 Ala kéytd haarukkatrukkia, ellet ole tarkistanut sen kuntoa. Kiinnita erityistd huomiota pyériin, akseleihin,
kahvoihin, haarukoihin seka noston/laskun ohjaukseen/hallintaan.

53  Ala kayta haarukkatrukkia kaltevalla maaperéllé. Se soveltuu kaytettavaksi kovilla, tasaisilla, puhtailla/kuivilla
ja esteettomilla alustoilla. Varo pienia kivia tai vastaavia, jotka voivat johtaa pydran rikkoutumiseen etenkin, jos
kuormattu haarukkatrukki ohjataan tallaisten epapuhtauksien yli.

54  Alaaseta mitdan ruumiinosaa nostomekanismiin tai haarukoiden tai kuorman alle. Al kulieta inmisia.

55  Kayttajan tulee kayttaa asianmukaisia suojakasineita ja turvakenkia.

56 Alakasittele epavakaita tai I6ysasti pinottuja kuormia. Ainoastaan kuormalavalla olevaa tavaraa saa nostaa tai
siirtaa.

57  Alaylikuormita haarukkatrukkia. Varo dynaamista kuormitusta.

58  Alatydskentele sivusuunnassa tai pituussuunnassa epatasapainossa olevan kuorman kanssa (ks. kuva 2/B).

59 Trukin kapasiteetti on laskettu niin, ettd kuorma jakautuu tasaisesti niin, ettd kuorman keskipiste on
haarukoiden pituussuunnassa niiden puolivalissa (ks. kuva 2).

5.10 Varmista, ettd haarukoiden pituus vastaa kuormalavan pituutta.

511 Laske haarukat alimpaan korkeuteensa, kun trukki ei ole kaytdssa.

5.12 Muissa erityisolosuhteissa tai -paikoissa kayttajan tulee kayttdd haarukkatrukkia varovaisesti.

513 Ala tee haarukkatrukkiin mitd&n muutoksia: El itse tehtya hitsausta, hiontaa, luvattomia/sopimattomia varaosia
tai sovittimia jne.

514 Ala kaytd haarukkatrukkia sateessa tai altista sité kosteille ymparistoille. Pidé se puhtaana ja séilyté sité
asianmukaisesti.

5.15 Laske haarukoita aina varovasti, la koskaan veda hallintavivusta nopeasti/hallitsemattomasti.
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6. VIANETSINTA

NRO ONGELMA SYy KORJAUSTOIMENPIDE
g | HeankateNatnouse | | i vahan hydrauislys. - Lisaa Bliya.
ylaasentoon.
- Liian vahan hydraulitljya. - Lis&4 suodatettua o6ljya.
Haarukat eivat nouse - Oljyssa on epapuhtauksia. - Vaihda dljy.
2 ylos. - Purkuventtilin saatoé - S&ada saatoruuvia (P43).
virheellinen. - Suorita ilmaus.
- limaa hydrauliéljyssa.
- Sauva (P02) ja pumpun kansi (P101) ovat | - Vaihda sauva (P02) tai pumpun
muuttaneet muotoaan merkittavasti kansi (P101).
epatasapainoisen kuormituksen
Haarukat eivat | seurauksena. - Korjaa tai vaihda osa.
3 laskeudu. - Osa on murtunut tai muuttanut muotoaan
epatasapainoisen kuormituksen vuoksi. - Saada saatoruuvia (P43).
- Saatéruuvi (P43) ei ole oikeassa
asennossa.
- Tiivisteet ovat kuluneet tai vaurioituneet. - Vaihda tiivisteet uusiin.
4 Vuodot. - Tarkista ja vaihda uusiin.
- Jotkut osat voivat olla murtuneet tai
loppuun kuluneet.
- Oliyn epépuhtaudet aiheuttavat sen, etta | - Vaihda tilalle suodatettua 6ljya.
paineventiili (B) ei sulkeudu.
Haarukat laskeutuvat | - limaa dljyssa.
5 ilman etta - Tiivisteet ovat kuluneet tai vaurioituneet. - Suorita ilmaus.
niita lasketaan. - Paineventtiili (B) saatd on virheellinen. - Korvaa uusilla.
- S&ada saatoruuvia (P43).

* Avustavat pumppuosanumerot ovat peraisin VANHASTA pumppukokoonpanopiirustuksesta.

7. PUNNITUSTOIMINTO (huomaa: tarkista asteikon yksityiskohtaiset tiedot/toiminnot kohdasta 11)

7.1
72

7.3

74

Aseta hallintavipu LASKU-asentoon ja laske kuorma-auto alimpaan asentoon.
Kytke jarjestelma paalle/pois paalta painamalla nappainta ON/OFF. Kaynnistysjakson jalkeen iimaisin nayttaa

painon.

Bruttopainon punnitusmenetelma:

Maarita bruttopainoksi 0 painamalla ZERO (nolla) -ndppainta. Laita haarukat kuormalavan alle ja tarkista, etta
kuorma on kunnolla tasapainossa. Aseta ohjausvipu asentoon NOSTA/KOHOTA, pumppaa kahvaa, jotta
haarukat nousevat, kunnes kuormalava on imassa. Kun ilmaisin on vakaa, tavaroiden bruttopaino
(kuormalavan ja tavaroiden kokonaispaino) tulee nakyviin.
Nettopainon punnitusmenetelma:

Tavaroiden painon ilmoittaminen iiman kuormalavan (tai muun silién) painoa:

741
742
743
744

nettopaino tulee nakyviin.
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Punnitse yksi vakiokuormalava, jolloin esimerkiksi: kuormalavan paino: 40 kg.

Kun painat nappaintd ZERO (nolla), iimaisimessa nakyy "0 kg”.

Kun poistat kuormalavan haarukoista, imaisimessa nakyy "-40 kg”.

Punnitse tavarat kuormalavalla kohdan 7.3 mukaisesti; kun ilmaisin on vakaa, tavaroiden




7.5  Vaihda yksikdsta kg yksikkdon Ib: Kun paino ndkyy kiloina, paina nappainta LB/KG, jolloin yksikoksi vaihtuu
pauna. Kun painat uudelleen ndppainta LB/KG, yksikoksi palautuu kilogramma.

7.6  Sammuta iimaisin: Paina nappaintd ON/OFF, kunnes iimaisimessa nakyy "OFF”. Nappaimen irrottaminen
sammuttaa imaisimen. Voit sdastaa akkuvirtaa sammuttamalla ilmaisimen, kun se ei ole kaytdssa.

8. AKUN TIEDOT JA VAIHTO

Akun vaihtaminen:
5. Irrota ruuvit vaa’an takaosasta ja poista vaaka kotelostaan varovasti.
6. Avaa akun kannen ruuvi ja poista suojakansi. Poista akku kotelosta (jos siina on kiinnike, irrota se ensin) ja
irrota asiaankuuluvat sahkdliittimet.
7. Kiinnitd asiaankuuluvat sahkdliittimet ja aseta uusi akku paikalleen.

8. Kierrd akun suojakannen ruuvi takaisin paikoilleen, aseta vaaka takaisin koteloonsa ja kiinnitd vaaka
paikoilleen kiristamalla ruuvit.

Akun tyyppi: Ladattava lyijlyhappoakku.

Kapasiteetti: 6 VV 4 Ah/20 tuntia.

Latausaika alkuperaisella laturilla: 4 tuntia akun tayteen lataamiseen.

Suositeltu yllapitolataus sailytyksen aikana: Kerran kahdessa kuukaudessa.

Muuta: Pida akku riittavan ladattuna. Laturin litnta on ndyttéyksikon alapuolella. Pida akku puhtaana ja kasittele sita
hyvien kaytantdjen mukaisesti.

9. VAA'AN, JAKORASIAN JA ANTURIN JOHDOTUSKAAVIO

Terminal block

the charger socket

Takaosan mittari (rasian kansi avattuna), johdotuskaavio

O Io

Ole — 00/

=10 10 10 10

10 o) 0 10

10 10 0 0 O
10 T o T 10 T10

[ ds[ ds[ dsl d=
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—8 valkoinen —S8 valkoinen
+S vihrea +S vihrea
—E musta —E musta
+E punainen +E punainen
10. PUNNITUSYKSIKON VIANMAARITYS
NRO ONGELMA SYyy VIANMAARITYS
1 Instrumentissa - Kuorma on liian suuri vaa’alle. - Poista kuorma valittomasti.
nakyy: OVER.
2 Teksti ei tulostu | - Akkujannite on liian alhainen. - Lataa akku.

selvasti tikettiin.

3 Vaaka ei ole tarkka. | - Haarukkakenka koskettaa vaa’'an | - Poista kaikki, mika rajoittaa vaa’an liketta.
alaosaa. - Tarkista jakorasian liitnta varmistuttuasi
- Jakorasian johto on I6ysalla. turvallisuudesta.
- Seiso asteikon 4 kulmassa. Kulmassa
- Jokin kuormakennoista on rikki. oleva kuormakenno, jonka paino poikkeaa
muista kennoista, on vaihdettava.
4 IImaisinta ei  voi | - Akkujannite on liian alhainen. - Lataa akku.
kaantaa paalle. - Akku on kayttdikansa paassa. - Vaihda ladattava akku uuteen.
- Laturi on vahingoittunut. - Tarkista laturin 18ht6jannite — vaihda laturi
uuteen.
5 Akkua ei voi ladata. | - Akku on vaurioitunut. - Vaihda ladattava akku uuteen.

- Laturi on vahingoittunut.

- Tarkista laturin 1aht6jannite — vaihda laturi
uuteen.
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10. PUNNITUSILMAISIN (TOIMINNOT, KALIBROINTI JNE)

A Varoitus

2

Pyyda ammattihenkilostoa tekemaan vianmaaritys
seka tunnistamaan ja korjaamaan ohjain.

S I
4

Huolehdi ohjaimen hyvasta maadoituksesta.

A Varoitus

Katkaise virta etukateen ohjaimen sahkdliitannasta. Odota 30 sekuntia ohjaimen 2
kdynnistyksen valilla.

& Huomio staattinen sahko

Ohjain on staattiselle sdhkolle herkkd laite, joten noudata antistaattisia
varotoimenpiteitéd seka kayton etta huollon aikana.

27



10.1 Tekniset ilmaisimet
e 6-numeroinen 1,2 tuuman LED-nayttd, 7 tilan merkkivaloa — pitka kayttoika ja iskunkestavyys
o 7 toimintonappainta — kayttd on yksinkertaista ja miellyttavaa
e Suojaustaso: IP5x
e Heratejannite: +5 VDC
e Anturin kuormituskapasiteetti: enintdan 4 350 Q simulointianturit
o Nollapisteen syéttsignaalialue: 0-5 mV
o Koko sydttosignaalialue: 1-10 mV
e Sisaresoluutio: 1 miljoona
e Painon paivitysnopeus: 40 kertaa sekunnissa
o Viransyottotila
—  Akku:6V/4Ah
—  Sovitin: Jannite 100240 VAC Virta 0,1 A Taajuus 50-60 Hz.
e 2 RS232-porttia
e Kayttdlampdtila: -10°C-40°C, suhteellinen kosteus on alle 85 %
e Varastointildmpoatila: -20°C-60°C, suhteellinen kosteus on alle 85 %
o Sovellettava standardi: GB/T 7724-1999

10.2 Paatoiminto
e Peruspunnitustoiminto: nollaaminen, kuoren poistaminen ja kuoren tyhjentdminen
e Painontunnistustoiminto, laskentatoiminto, eldinvaakatoiminto
e Painonpitotoiminto, painonkertymatoiminto, prosentuaalinen nayttd
o Maaritd parametrien vikasietoinen varmuuskopiointitoiminto
e Automaattinen nayton suojaus ja automaattinen energiansaastétoiminto sammutuksen avulla
e Useita tulostusmuotoja ja viestintaprotokolla

10.3 Ulkomitat
Instrumentin koko: selitetty seuraavassa kuvassa (mm); instrumentin paino: 1,5 kg

185

-

199.6

80 197
234
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10.4 Paneelin esittely

o Merkkivalojen esittely

Tunnistus Analyysi Huomautus
Dynaaminen ja staattinen Lampussa palaa valo, kun vaaka on dynaamisessa
ilmaisu tilassa; muuten lamppu on sammuneena.
Lampussa palaa valo, kun vaa’an absoluuttinen paino on
->(= Nollakeskipisteen ilmaisin alle £ 0,2 d; muussa tapauksessa lamppu on
sammuneena.
Netio Bruttopainon ja nettopainon Lamppu palaa, kun kyseessa on nettopaino, ja on
tunnistus sammuneena, kun kyseessé on bruttopaino.
Ib . o . G
kg Painon yksikkd Nykyisen yksikdn ilmaisua varten.
. . Lamppu palaa, kun paino on lukittu; muuten se on
Pito Painon séilytys ppup P
sammuneena.
o Vihre& lamppu palaa, kun sovittimen ja akun jannite on
Akun ja virtaldhteen . ppup . : J. .
Ac e L normaali, ja punainen lamppu palaa, kun jannite on liian
jannitteenilmaisu alhainen

e Johdatus kayttdnappaimiin

Jos toisin ei ole ilimoitettu, kayttd tarkoittaa nappainten lyhytaikaista painamista.

Avainsymboli

Normaali punnitustila

Maarita vaihe

Painon sailytysnappain

valilla.

Lyhyt painallus — F2 .1 = 1, pida/peruuta.
F2 .1 =2, vaihda prosenttiosuuden ja painon

F2 .1 =5, vaihda maaran ja painon valilla.
Pitka nappainpainallus— siirry asetusvalikkoon.

Palaa vimeiseen valikkoon.

Kertymanappain

Lyhyt ndppainpainallus — F2 .1 = 4, Sisallyta naytéssa
nakyva paino kertymaarvoon.,
Pitka nappainpainallus — F2 .1 = 3, valitse vaaka
kohdepainon naytteenottoa varten.
F2 .1 =4, kerada vaa’an naytén paino.
F2 .1 =5, vaa’an naytteenotto.

Ei maaritelmaa.

Yksikon muuntoavain

Lyhyt ndppainpainallus— punnitustilassa, vaihda painon
yksikkd. Vastaava yksikdn merkkivalo palaa.

Vilkku on vasemmalla.

Kuorenpoistonappain

valoa.

Lyhyt néppainpainallus — nettopaino muuttuu
bruttopainoksi; nettopainon ilmaisimessa “Net” ei pala

vilkku on oikealla.
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Kuorenpoistonappain
Lyhyt néppainpainallus — bruttopaino muuttuu Kohdan vilkkuva numeroarvo
nettopainoksi. Nettopainon merkkivalo "Net” palaa. pienenee.

Suorita kuoren poisto useita kertoja.

Nollausnappain Kun asetus otetaan kayttdon,

Bruttopainotila nollaa painon. Kun vaaka on vilkkumiskohdan numero
nettopainotilassa, dynaamisessa tilassa, kasvaa. Nayttoa
tallennustilassa ja nollausalueen ulkopuolella, saadettdessa kertyma
nollaustoimintoa ei voi kayttaa. tyhjentyy.

Tulostusnappain

Lyhyt nappainpainallus — aloita tai tulosta. Vahvista toiminto, jos haluat
Tulostusmuoto on selitetty Liitteessa 1. tallentaa asetustiedot.

Pitk& nappainpainallus — sammutus.

10.5 Parametrin asetus
Asetuksen tekeminen:
Paina kayttdpaneelin painiketta [Pida] normaalipunnituksen tilassa.
Jos F1 .14 = 0, voit maarittda kaikki parametrit F1-F5:ssé.
Jos F1.14 =1, voit maarittaa kaikki parametrit vain F2 ~ F5:ssa.

Jos F1.14 = 1 ja parametrit on asetettava F1-valikossa, voit painaa kalibrointikytkinpainiketta, kunnes
paaset F1-valikkoon.

F1 Vaa’an parametriasetus
F1 .1 Mittausalue
Valittavissa olevat parametrit: 3 —200000 (oletusarvo: 6)
F1.2 Desimaalien paikat
Valittavissa olevat parametrit: 0 -— ei desimaalipilkkua
0,0 — 1 desimaali
0,00 — 2 desimaalia
0,000 — 3 desimaalia (oletusarvo)
0,0000 — 4 desimaalia
F1 .3 Jakoluokkien lukumaara
Valittavissa olevat parametrit: 1 (oletusarvo), 2, 5, 10, 20, 50
F1 .4 Kalibrointiyksikko
Valittavissa olevat parametrit; 0 — kg (oletusarvo)

1— Ib
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F1 .5 Painovoimakiihtyvyys
Valittavissa olevat parametrit; 9,70000~9,99999. Oletusarvo = 9,79455.
F1 .6 Nollapistekalibrointi
[E_SLL 1 Vaaka pysyy tyhjana

Poista punnitusalustalla olevat painot, jotta vaaka on tyhja-tilassa. Kun
painat nappainta [Tulosta], mittarissa nakyy [| 0 [F".]. Naytdn numerot
pienenevat hitaasti, kunnes mittarissa nakyy [["] [HL]. Lopulta siina
nakyy [E nd ] yhden sekunnin ajan, mika iimaisee nollapistekalibroinnin
paattymisen.

F1 .7 Kuormituspisteen kalibrointi
[LOAd ] Kuormituspainot

Lastaa painot punnitusalustalle, jotta varmistetaan, ettd 10 % suurimmasta arvosta < painojen paino < suurin arvo,
ja aloita seuraava vaihe painamalla ndppainté [Tulosta].

[|] onoono ] Syétetdan sama painoarvo kuin lastatuilla painoilla.

Kun olet antanut saman painoarvon kuin ladatuilla painoilla, paina nappainta
[Tulosta], kun asteikko on vakaa, jolloin mittariin tulee nakyviin [| 1 [HL]. Taman
jalkeen naytettavat numerot pienenevat hitaasti, kunnes mittarissa nakyy

[["] [HL]. Lopulta siind nakyy [E nd ] yhden sekunnin ajan, mika imaisee
nollapistekalibroinnin paattymisen.

F1 .8 Automaattinen Nolla-seuranta
Valittavissa olevat parametrit: OFF, 1 d, 2 d, 3 d (oletusarvo)
F1 .9 Automaattinen nollausalue kéynnistyksen yhteydessa
Valittavissa olevat parametrit: OFF, 2 %, 10 %, 20 % (oletusarvo)
F1 .10 Painikkeen nollausalue
Valittavissa olevat parametrit: OFF, 2 %, 10 % (oletusarvo), 20 %
F1 .11 Digitaalinen suodatin
Valittavissa olevat parametrit: 0 -— Mieto suodatus
1 -— Kohtalainen suodatus (oletusarvo)
2 — Ankara suodatus
F1 .12 Vakaa alue
Valittavissa olevat parametrit; 1 d, 2 d, 3 d (oletusarvo)
F1 .13 Ylikuormituksen nayttdalue
Valittavissa olevat parametrit: 9 d, 5 % (oletusarvo), 10 %, 20 %
F1 .14 F1 Valikon suojaus
Valittavissa olevat parametrit: 0 — Siirry F1-valikkoon ndppaimistoa kayttaen
1 — Siiry F1-valikkoon painamalla kalibrointipainiketta
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F1 .15 Tehtaan oletusarvojen palauttaminen
Maarita parametrit F1 ~ F4:ssa oletusarvoiksi, jotka eivat voi vaikuttaa vakiovaa’an parametreihin.
F2 Sovelluksen toimintoasetukset
F2 .1 Toiminnon valinta
Valittavissa olevat parametrit: 0 — Sulje sovellusfunktiot (oletusarvo)

1 -—— Painonsailyttdmistoiminto
2 -— Prosenttiosuusnayttétoiminto
3 -— Painontarkistus- ja lajittelutoiminto
4 — Kertyva asteikko -toiminto
5 — Laskenta-asteikko-toiminto
6 — Elainasteikko-toiminto

F2 .2 Tyhjan vaa’an kynnysarvo
Valittavissa olevat parametrit: O ~ téysi alue (oletusarvo: 0,001)

F2 .3 Painontarkistuksen ja lajittelun tavoitepaino
Valittavissa olevat parametrit: O ~ tysi alue (oletusarvo: 2,000)
F2 .4 Positiivinen virhe painontarkistuksessa ja lajittelussa
Valittavissa olevat parametrit: 0 ~ taysi alue (oletusarvo: 0,100)
F2 .5 Negatiivinen virhe painontarkistuksessa ja lajittelussa
Valittavissa olevat parametrit: O ~ tysi alue (oletusarvo: 0,100)
F2 .6 Kayttdoikeus tavoitepainoon painontarkistusta ja lajittelua varten seka naytteen painon laskeminen
Valittavissa olevat parametrit: 0 -— Kayttdoikeus alustan punnitsemiseen (oletusarvo)
1 — Kayttdoikeus manuaaliseen syottoon
F3 Energiaa saastavan parametrin maaritys
F3 .1 Aikakatkaisua kayttavan naytonsaastajan aika-asetus
Valittavissa olevat parametrit: 0—99 minuuttia, (oletusarvo: 30 minuuttia)
Jos arvoksi on asetettu 0, tdma toiminto ei ole kdytettavissa.
Nayton suojauksen aikana naytdssa nakyy satunnaisesti ‘0"
F3 .2 Energiaa saastava aika-asetus automaattista virankatkaisua varten
Maaritettavissa olevat parametrit: 0—250 minuuttia. (Oletusarvo: 150 minuuttia)
Jos arvoksi on asetettu 0, tdma toiminto ei ole kaytettavissa.
F3 .3 Nayton kirkkauden saatd
Valittavissa olevat parametrit: 0 -— alhainen kirkkaus

1 — keskitason kirkkaus (oletusarvo)
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2 — suuri kirkkaus
F4 Sarjaporttiasetus
F4 .1 UARTO-tietoliikenneliitannan parametrin maarittaminen
F4 .1 .1 Tietolikennetila

Valittavissa olevat parametrit:
8 — eituotosta (oletusarvo)
9 —jatkuva tuotos -protokolla A
10 —- jatkuva tuotos -protokolla B

11  -—-jatkuva tuotos MT

12 —-kiinted tuotos -protokolla A
13 —- kiintea tuotos -protokolla B
14 -—-avaintenlahetysprotokolla A

15 —-avaintenlahetysprotokolla B
F4 .1 .2 Tietojen ja tarkistuspisteiden maaritys

Valittavissa olevat parametrit: 8 N_1 — 8-bit ei pariteettitarkistusta (oletusarvo)

7_E_1-—7-bit pariton pariteetti -tarkistus

7.0 1 — T7-bitparilinen pariteetti -tarkistus

8 E 1-— 8-bit pariton pariteetti -tarkistus

8 O_1— 8-bit patillinen pariteetti -tarkistus
F4 .1 .3 Baudinopeus
Valittavissa olevat parametrit: 1200, 2400, 4800, 9600 (oletusarvo)
F4 .1 .4 Jatkuva tuotos ja toimitus -pariteettitarkistus ja merkki (vain F4 .1 = 3)
Valittavissa olevat parametrit: 0 — ei toimitusta (oletusarvo)
1 -— toimitus
F4 .1 .5 Bluetooth-solmuasetus (kaytdssa vain, kun Bluetooth-moduulin asetus on maaritetty)
Valittavissa olevat parametrit: HoLi0O1~HoLi99 (oletusarvo: HoLi01)
F4 .2 UART 1-tulostusliitinndn parametriasetus
F4 .2 .1 Kytketdanko tulostin
Valittavissa olevat parametrit: 0 -— ei ole yhdistetty minitulostimeen (oletus)
1 — yhdistetty minitulostimeen
F4 .2 .2 Tulostuksen vaununpalautuksen merkki

Valittavissa olevat parametrit: 0 ~ 9 vaununpalautuksen merkkia (oletusarvo: 3)

F4 .2 .3 Kertymaasteikon tulostusasetus
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Valittavissa olevat parametrit: 0 -— tulostettavien kumulatiivisten tietojen kokonaismaara
(oletusarvo)

1 — tulostustiedot + kumulatiiviset tiedot yhteensa
F5 Yllapito ja huolto

F5 .1 Nappaintesti
Laitteen naytts  [PrESS ] |, paina [Tulosta] , [Nolla] , [Taaral ,
[Brutto], Mbkg] ja PYhteensd jarjestyksesss, jalaitteessanakyy [Pr nk 1, [2Ero ],
[EAFE 1, (9ro55 ], (Unik ] and [kakAL ),paina [Pito,] kunhaluatiopettaa

testin.

F5 .2 Nayton testaus
Mittarinayton kaikki viivat tarkastavat itse itsens3, jotta voidaan havaita, puuttuuko viivoja.
Painamalla [Pito]] tai [Tulosta] voit lopettaa ndyton testauksen.

F5 .3 Nayta nykyinen sisainen koodi

Naytossa nakyy nykyisen laitteen sisdinen koodi tasoituksen jalkeen. Painamalla [Pito] tai

[Tulostall voit poistua litymésta.
10.6 Toiminnon kuvaus

e Painon yllapitotoiminto F2 .1 =1

Toimintatapa
Paina normaalissa punnitustilassa kayttdpaneelin kohtaa [Pito.] ,, jolioin laite lukitsee nykyisen

asteikon nayttépainon, ja merkkivalo “Pito” palaa. Painon yllapito toimii vain, jos
painonmaaritysarvo = F2 .2 on ndytdssa. Muussa tapauksessa se palaa punnitustilaan, kun
virheeliiset kaytitiedot [==M-=] nakyvat naytdssa yhden sekunnin ajan.

Jos paino on lukitussa tilassa, painamalla [Pito] uudelleen voit avata painon lukituksen ja palata
normaaliin punnitustilaan, jolloin merkkivalo “Pito” on sammuneena.

Jos se on painonlukitustilassa, ala poista kuorta, tyhjenna kuorta alaka nollaa asetustoimintoa.

o Prosenttiosuusnaytté F2 .1 =2
Nayton maaritys
Nayts [Pr 20.5] , mika edustaa 20,5 %.

Pr = nykyinen todellinen paino  /vaihteluvali x 100 %.
Valitse [-Pito] , jos haluat néyttaa kytkimen prosentteina ja painona.

e Tarkista paino- ja valinta-asteikon toiminto F2 .1 =3

Toiminnon kuvaus
Maarita parametrit, kuten F2.2=A, F2.3=B,F24=Cand F25=D.
Kun ndyttn paino on X.
Jos X <A, ala tarkista painoa ja valintaa.
Jos X < (B-D), silla ei ole painoa, ja nayttd vilkkuu.
Jos (B — D) < X< (B-—C), se on hyvaksyttava ja naytdssa on normaali naytto
Jos X > (B -—C), painoa on liikaa ja naytto vilkkuu.
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Tavoitearvon saavuttaminen
Paina nappainta [Yhteensa] pitkaén, kunnes ndytossa nakyy [TAVOITE] , ja paina sen jalkeen
[Tulosta] , jotta voit néyttaa nykyisen tavoitearvon ja vilkun.
JosF2.6=0,paina [ Tulosta J ,jolloin laite ottaa painon nykyisella asteikolla uutena tavoitearvona
ja poistuu asetuslittymasta.
JosF2.6=1,naytossaon [DO0000] ,jotta tavoitearvoa voidaan muuttaa manuaalisesti. Painamalla
muutoksen jalkeen [Tulosta ] voit tallentaa asetustiedot ja poistua asetuslittymésta.

. Kertymaasteikon F2 .1 =4 toiminto

Toimintatapa
Lisdd normaalissa punnitustilassa, kun asteikko on nollassa, asteikkoon paino ja paina

kayttopaneelin kohtaa [ Yhteensa J ; jos naytossa nakyy [Add-- ] edistymispalkki, se
iimaisee, efta nykyinen nayttdpaino sisaltdad kertyneen arvon ja palaa sen jalkeen normaaliin
punnitustiaan. Jos naytdssa nakyy [“"ﬂ“ ] sekunnin ajan ja se palaa normaalin
punnitustilaan, se iimaisee, etta toiminto on virheellinen. Syy: 1. Kahden kertymatoiminnon valilla
asteikko tulee nollata, muuten kertymaa ei nayteta. 2. Kertyméatoiminto toimii vain, kun nayttdpaino
= F2 .2 on asetettu. 3. Asteikko on dynaamisessa tilassa.
Kertyneen arvon oikaisu, tyhjennys ja tulostus
Paina normaalissa punnitustilassa painetaan kayttopaneelin nappainta [ Yhteensa] yli 2 sekunnin
ajan; naytossa nakyy [EDEAL ] sekunnin ajan, minka jalkeen naytéssa nakyvat nykyinen

kokonaiskertymé&arvo (A 9.500 ja vilkkujat. Voit tyhjentd& kertyneen arvon painamalla

[ Nollaa J , jolloin valkkyvan painon tulee olla 0. Painamalla [Tulostal] voit tulostaa kertyneet
tiedot. Painamalla [Pito] voit poistua littymasta.
Huomaa: maarita, ovatko kyseessa yksityiskohtaiset tiedot vai kertyneet tiedot F4.6:ssa.

. Laskenta-asteikon F2 .1 =5 toiminto

Laitteen nayttd
[c /28], nayttaa nykyisen masran.
Naytteenottomenetelmé
3. Tarkista, onko asteikko nollassa; jos ei, painamalla nappainta [Nollaus] voit nollata.
4. Aseta lasketut materiaalit vaa'alle.
3.Paina nappaintal” Yhteensa J pitkaan, kunnes naytsssanakyy [SRNPLE], ja paina sen jalkeen
[ Tulostal.Jos F2.6=0, naytsssanakyy [PLS 00). Systajuurilaskettu méars ja vahvista painamalla
[Tulosta] .. Laite tallentaa néytteenottotiedot ja poistuu naytteenottolittymasta. Jos F2 .6 = 1, ndytossa
on [00000DY),systanaytteen paino. Painandppainta [ Tulosta J jalaite tallentaa tietojen asetukset
ja poistuu naytteenoton asetusliittymasta.
4. Painamalla tass4 toiminnossa [Pito]] voit vaihdella mé&éaran ja painon valilla.

. Eldinasteikon F2 .1 = 6 toiminto

Toimintatapa
Aseta eldin normaalissa punnitustilassa punnitusalustalle. Eldimen painon tulee olla= F2 .2 -kohdassa

vahvistettu kynnysarvo. Kun painat [ Yhteensi J , laite suorittaa tietojen néytteenoton. Naytteenoton
jalkeen naytteenottotietojen keskiarvo lukitaan, jolloin ndytdssa nakyy X.XXX. Painamalla [Tulosta] voit
tulostaa; painamalla [Pito] tai [Yhteensal voit poistua litymasta.

10.7 Laitteen ilmoitukset
Laite on erittdin vakaa ja luotettava, joten tavanomaisissa tilanteissa virheita ei imene. Kun virhe ilimenee, tarkista
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ensin virhe ja selvitd, iimoittaako laite edelleenkin virheesté kaynnistyksen jalkeen. Ala pida kiiretta vaa’an rungon tai

laitteen korjaamisen kanssa. Korjaa laite laitteen virhekoodin mukaisesti mahdollisuuksien mukaan.

Nro Symboli Analyysi Kasittelytapa
9. Tarkista, ettd se ei ole ei-
1 [ - EEE ] Nollaus ei onnistu kaynnistyksen kuormaa -tilassa kaynnistyksen
[ EEE ) jélkeen yhteydess3;
10. Tee nollakalibrointi uudelleen.
5 U Punnittava esine on alueen Pienenna punnitusalustalla olevaa
ulkopuolella 9 paivan ajan painoa
3 (o] Punnittava esine on alle O:n 5 Suorita nollaus painamalla [ Nollaa
paivan ajan nolla - nappainta
4 [ Nollausalueen ulkopuolelia Tar.kista, (?nko punnitusalustalla paino.
[L_no_u] Poista paino.
5 [--M0--) Virheellinen toiminto
Painamalla [Tulosta] voit tulostaa
uudelleen tehdasasetuksen arvon..
Kaynnista uudelleen. Jos tiedot
6 (Err 03] EEPROM-tarkistussumma ja - toistuvat, palauta laite tehtaalle
virhe korjattavaksi. Kalibroi vaaka uudelleen,
jos tilanne ei korjaannu;
Huomaa:: Tassa kohdassa ovat laitteen
kaikki tehtaalla maaritetyt parametrit.
7 (Err 05) gzlrl:?romnln syottopaino on fian Syote = 10 % koko alueen painosta
8 [Err 0b) Kalibroinnin paino on lian kevyt | Kuorma = 10 % koko alueen painosta
9 (Err OT) Vaa’an asteikko on dynaaminen Tarkista vaa’an runko
10 (Err OA) Paivamaaran ja kellonajan Maéaritd paivamaaran ja kellonajan
asetusvirhe asetusvaatimusten mukaisesti
Jos virhe iimenee
11 (Err 09) AD:n alustusvirhe uudelleenkaynnistyksen jalkeen, palauta
se tehtaalle korjattavaksi
12 (LOAd ) Lastausastellfolla se osoittaa Lastauspaino vaatimusten mukaisesti;
lastauspainon;
. ) ) Jatka asetusten tekemista painamalla
13 (GEEUP ) Se on siirtynyt valikkoasetuksiin [Tulostal
14 (End ) NoIIausp.isteen.ja o
lastauspistekalibroinnin loppu
15 (Add-- ] ML{kaeIn IL.Jkien nykyiTen
nayttdpaino kertymaarvossa
16 (-OUET -) Kertyneet painonylitykset Tyhjenna kertynyt paino ajoissa
17 (Ld--- ] Ladataan oletusarvoa
18 (Prink ] Tulostetaan

Liite 1. Jatkuva tuotosmuodon maaritys

1. Jatkuvan tuotoksen MT-muoto

Jatkuvan tuotoksen MT-muodossa on 18 numeroa.
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Jatkuvan tuotoksen muoto
SIX|A[B|C|X[X|X|X[|X[X|X[X[X]|X|X|X]|] C | CK

Kun:
1.<STX> ASCIl (02H)
2. Tilasana: A, B, C
3. Nayttdpaino, mahdollisesti bruttopaino tai nettopaino, 6 numeroa iman symbolia tai desimaalipilkkua
4. Taarapaino, 6 numeroa iiman symbolia tai desimaalipilkkua
5. <CR> ASCII vaununpalautus (ODH)
6 . <CKS> valinnainen tarkistussumma ja (ei tuotosta F4 .2 .3 =0)

Tilasana: A, B, C.
Tilasana A

Bitti O Bitti 1 Bitti 2 Desimaalipilkun sijainti
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXX XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX

Bitti 3 Vakio 0

Bitti 4 Vakio 1

Bitti 5 Vakio 0

Bitti 6 Vakio 1

Bitti 7 Vakio Oftarkistusbitti

Tilasana B
Bitit Funktio

Bitti O Bruttopaino = 0, nettopaino = 1

Bitti 1 Symboli: positiivinen = 0, negatiivinen = 1

Bitti 2 Ylikuormitus (ylempi ja alempi ylikuormitus) = 1

Bitti 3 Staattinen = 0, dynaaminen =1

Bitti 4 Vakio 1

Bitti 5 Vakio 1

Bitti 6 Vakio 0

Bitti 7 Vakio Oftarkistusbitti

Tilasana C
Bitit Funktio

Bitti Yksikkd: kg =0, b =1

Bitti 1 Vakio 0

Bitti 2 Vakio 0

Bitti 3 Vakio 0

Bitti 4 Vakio 1

Bitti 5 Vakio 1

Bitti 6 Vakio 0

Bitti 7 Vakio Oftarkistusbitti
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2. Jatkuvan tuotoksen A muoto

Jatkuvan tuotoksen protokollan A avulla lahetettavat tiedot ovat ndyttépainossa.
Bruttopainomuoto: ww0000 000 kg tai ww0000 000 Ib
Nettopaino: wn0000 .000 kg tai wn0000 .000 Ib
Esimerkki: bruttopaino 15.000 kg
(w/wl[o|o]o[1]5[.|o]o]0o|k]|[g]|0d]0a
Nettopaino 15 000 kg
w/n|ojo|o[1]5].|o/0o]0|k|[g]o0d]0a|
Bruttopaino —15 000 kg
lw/w|[-]o]o[1]5][.|o]o]0o|k[g]o0d]o0a]
Huomaa: desimaalipilkun edella oleva sijainti maaritetaan laitteessa olevan sijainnin mukaisesti.

3. Jatkuvan tuotoksen B muoto

Jatkuvan tuotoksen sopimuksen B muoto:

112/3/4/5/6|7|8(9(10 (11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 | 18

HEADY, HEAD2 , DATA UNPT CR/ILF

HEAD1 : OL ylempiylikuormitus tai alempi ylikuormitus tai nollaus kéynnistyksessa;
ST vaaka on vakaassa tilassa;
US  vaakaon epavakaassa tilassa;

HEAD2 : GS nettopaino ;
NT  nettopaino ;

DATA : laitteen nayton tiedot ;

YKSIKKO : kgtailb ;

CRI/LF : uusirivi.

Esimerkki1 : vakaassa tilassa bruttopaino on 18 000 kg. sp =tila.

S| T|,|G|S|,|sp|sp|1|8|.|0|0|0|k|g|0d]|0a

Esimerkki2 : epéavakaassa tilassa nettopaino on -0,200 kg. sp = tila.

luls

N|T

sp|sp|o].[2]0][0|k|[g]|od]0a]

Liite 2. Tulostusmuodon maaritys
F2.1=0,1,4,6, tulostanykyinen nollaus, paina [Tulosta] .

RAPORTTI

Brutto  0,200kg
Taara 0,000kg
Netto 0,200kg
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F2 .1 =1 painon yllapitotoiminto:

Paino ei ole yllapitotilassa: Paino on yllapitotilassa:
RAPORTTI RAPORTTI
Brutto  0,200kg Brutto  25,000kg
Taara 0,000kg Tila Pito
Netto 0,200kg
tai
RAPORTTI
Netto 25,000 kg
Tila Pito
F2.1 =3 valinta, tarkista paino, paina [Tulosta] :
RAPORTTI RAPORTTI RAPORTTI
Brutto  1,980kg Brutto 2,000 kg Brutto 2,020 kg
Tila Tila OK Tila Yii
Vahemman
Alipaino Hyvaksytty Ylipaino

F2.1 = 4 kertymaasteikko, tulosta yksityiskohtainen selostus tai kokonaispainon muoto:
Tulosta tiedot ja kokonaispaino Tulosta vain kokonaispaino

RAPORTTI RAPORTTI

0,200kg Yhteensd  1,097kg
0,175kg
0,347kg
0,375kg

A~ WD

Yhteensd  1,097kg

F2.1 =5 laskuasteikko, paina [Print] :

RAPORTTI

Brutto 0.547kg
Maara 55
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Tack for att du valde den har pallyftaren med vag. For din sakerhet och for korrekt anvandning av vagen, Ias noga
igenom dessa instruktioner innan du anvander produkten. Felaktig anvandning kan leda till olyckor. Produkten ska
monteras, anvandas och underhallas endast av en kompetent person. Detta dokument maste behallas (tillgangligt
for anvandarna) under hela produktens livscykel.

OBS: (1) All information som rapporteras hari baseras pa de uppgifter som finns tillgangliga vid utskriften.
Tillverkaren forbehaller sig ratten att nar som helst utan férvaring &ndra sina egna produkter och utdéma
sanktioner. Det ar tilliradligt att soka efter méjliga uppdateringar.

(2) Fore anvandning av denna pallyftare med vag maste vagens batteri vara tillrackligt laddat.

1. ALLMANNA SPECIFIKATIONER

Vagning Gaffelstorlek
Modell Kapacitet Gradering | Noggrann
het Langd Bredd 6ver gaffel | Gaffelbredd
HAVA2500V 2500 kg 0,5kg £0,05% | 1150 mm 540 mm 160 mm

* Material och specifikationer kan andras utan foregaende meddelande.

2. ATT FASTA HANDTAGET TILL PUMPENHETEN (bidragande pumpdelnummer pekas fran OLD pumpens
monteringsritning)

2.1 Ta bort handtagsdelen (H100) och satt in den i pumphdljets faste.

2.2 Ta ur kopplingsaxeln (P10) fran plastpasen.

2.3 For in kopplingsaxeln (P10) i ena anden av pumpskalets holie for att g genom pumpens fasten och
handtagsdelens avsedda hal (H100) for att sammanfoga dem. Observera placeringen av halen pa axeln (P10). Stall
ihop stalkedjan (stift + mutter i slutet av kedjan, H0O9) genom axelns mitthal (P10).

2.4 Korrigera axeln (P10) med fiaderkontakten (P11). Axeln maste ha fjaderstift fastsatt pa bada andarna.

2.5 Anvand handtaget (HO1) for att trycka pa kolvstangen (P24) och ta bort stiftet (P12).

2.6 Lyft vevhuslanken (P4 1) och placera kedjans huvud (stift + mutter i slutet av kedjan, H09) i sparet pa vevhuslanken
(P41).

3. FOR ATT ANVANDA UTLOSNINGSANORDNINGEN (bidragande pumpdelnummer pekas fran OLD pumpens
monteringsritning)

Pa pallyftarens handtag finns kontrollspaken (HO6) som kan stéllas in i tre lagen (se figur 1): LOWER = f¢r att sénka
gafflama; NEUTRAL/DRIVE = for att fiytta lasten; ASCENT/RAISE = for att hdja gafflarna. Nar du har satt ihop
handtaget kan du justera de tre positionerna.

3.1 Dra at instaliningsskruven (P43) pa vevhuslanken (P41) tills funktionen LOWER fungerar. (justera muttern (P42)
i enlighet darmed i samband med installningsskruven).

3.2 Om gafflama hdjs nér de pumpas i NEUTRAL/DRIVE, vrid skruven (P43) medurs fills handtaget inte hojer
gafflama och NEUTRAL/DRIVE-positionen fungerar korrekt.

3.3 Om gafflarna sanks nar de pumpas i NEUTRAL/DRIVE-Iage, vrid skruven (P43) moturs tills gafflarna inte sénks.

3.4 Om gafflama inte sjunker nar kontrollspaken (H 06) ar i laget LOWER, vrider du skruven (P43) medurs ills hojning
av kontrollspaken (H 06) sanker gafflarna. Kontrollera darefter NEUTRAL/DRIVE i enlighet med punkt 3.2 och
3.3.

3.5 Om gafflama inte lyfter nér de pumpar i ASCENT/RAISE - Iage vrider du skruven (P43) moturs tills gafflarna hdjs
vid pumpning i ASCENT/RAISE - lage. Kontrollera darefter NEUTRAL/DRIVE och LOWER-lagena enligt
punkterna 3.2, 3.3 och 3.4.
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4. UNDERHALL
4.1 OLJA

Kontrollera olienivan var sjatte manad. Total oliemangd &r cirka 260 ml. Under optimala/normala férhallanden (inga
lackage) bor det inte finnas nagot behov av att tillsatta olja. Det &r dock viktigt att vara uppméarksam pa den korrekta
olienivan for att sékerstalla en korrekt och saker drift av pallyftaren. Tillsatt vid behov injektionsolja den mangd som
behdvs — detta maste ske med gafflama i nedsankt lage. Ta ocksa vid behov reda pa orsaken fill bristen pa olja.
Pafyliningsstallet ar inringat i blatt i nedan angivna bilder. Tillsatt eller byt hydrauloljan enligt nedanstaende tabell.

Temperatur Olja

-20°C~+40°C L-HV46 Hydraulolja
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4.2 HUR MAN AVLAGSNAR LUFT FRAN PUMPENHETEN

Luft kan komma in i enheten nar tatningama byts ut. Lyft kontrollspaken (HO6) till laget LOWER och fytta sedan
handtaget uppat och nedat flera ganger.

4.3 DAGLIG KONTROLL, INSPEKTION OCH UNDERHALL

Daglig kontroll av pallyftaren &r nddvandig for att forbattra sékerheten och for att upptécka slitage pa enheten i tid.
Var sarskilt uppmarksam pa hjul, axlar, handtag, gafflar och lyft/'sank manéverorgan. Typ-/ID-etiketten maste alltid
vara latt lasbar. Kontrollera om produkten har synliga tecken pa skada och lackor fore varje anvandning. Anvand
inte en defekt pallyftare — ta den omedelbart ur service och vand dig till en kompetent specialist. Dessutom ska en
kompetent person regelbundet genomféra och registrera en grundlig inspektion av produkten (minst en gang om
aret eller oftare om detta krdvs enligt lagstiftning eller arbetsforhallanden). Observera underhalls och
uppdateringslistan i slutet av den har handboken for att hjalpa dig med dokumentationen.

4.4 SMORJINING

Anvand motorolja eller fett for att smorja alla rorliga delar.

5. GUIDE TILL SAKER DRIFT

For saker drift av pallyftaren, las alla varingsskyltar och instruktioner har och pa produkten innan du anvander

pallyftaren.

5.1 Anvand inte pallyftaren om du inte &r bekant med den och har fatt utbildning eller tillstand att géra det.

52 Anvand inte pallyftaren om du inte har kontrollerat dess tillstand. Var sarskilt uppmarksam pa hjul, axlar,
handtag, gafflar och lyft/sénk man&verorgan.

5.3  Anvand inte pallyftaren pa sluttande mark. Den ar Iamplig att anvandas pa hard, platt, ren/torr och ohindrad
mark/plattform/bas. Se upp for sma stenar eller liknande som kan leda till ett hjulbrott, sarskilt om en lastad
pallyftare styrs dver sddana ojamnheter.

54  Placera aldrig nagon del av kroppen i lyftmaskineriet eller under gafflara eller lasten. Transportera inte
passagerare.

55  Operatdren bor bara skyddshandskar och skyddsskor.

56  Hanterainte instabila eller 10st staplade laster. Endast last av lastpallar ska lyftas eller fiyttas.

57  Overlasta inte pallyftaren. Akta dig for dynamiska belastningar.

5.8  Belastningen skall inte vara obalanserad, vare sig fran sida till sida eller langs med ramens langd (se figur 2/B).

59 Lastbilens kapacitet forutsatter en jamnt fordelad last dar lastens mittpunkt ligger halvvags till gaffelns langd
(sefigur 2).

5.10 Setill att gafflarnas langd éverensstdmmer med pallens langd.

511 Sank gafflarna till IAgsta hojd nar pallyftaren inte anvands.

5.12 Vid andra sarskilda forhallanden eller platser bor operattren anvanda pallyftaren forsiktigt.

513 Andra inte pallyftaren p& nagot satt: INGA sjélvgjorda svetsningar, slipningar, ofillatna/olampliga reservdelar
eller adaptrar osv.

5.14 Anvand inte pallyftaren i regn eller utsatt den for fuktiga miljider. Hall den ren och forvara den pa ratt satt.

5.15 Sank alltid gafflarna forsiktigt, dra aldrig i kontrollspaken snabbt.
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6. FELSOKNING

NR PROBLEM ORSAK ATGARD
1 ;iar:]:;?r:g:z;glte - Inte nog med hydraulolja. - Fyll pa mer olja.
- Inte nog med hydraulolja. - Hall i mer filtrerad olja.
Gafflama lyfts inte - Oljan har orenheter. - Byt olja.
2 upp. - Utslappsventilen ar inte - Justera installningsskruven (P43).
justerad. - Slapp ut luften.
- Lufti hydrauloljan.
- Staven (P02) och pumplocket - Byt stav (P02) eller pumplock (P101).
(P101) ar deformerade pa grund
av en kraftigt obalanserad - Reparera eller byt ut komponenten.
Gafflarna sjunker inte. | belastning.
3 - En del har brutits eller - Justera installningsskruven (P43).
deformerats pa grund av en
obalanserad belastning.
- Instaliningsskruven (P43) ar inte
i ratt lage.
- Tatningar utslitna eller skadade. | - Byt ut tdtningara mot nya.
4 Lackor. - Kolla och ersatt med nya.
- Vissa delar kan vara spruckna
eller utslitna.
- Orenheter i oljan gor att | - Ersatt med filtrerad olja.
utslappsventilen (B) inte kan
Gafflama kommer ner | stangas.
5 | utanattbli - Lutti oljan. - Slapp ut luften.
sankta. - Slitna eller skadade tatningar. - Ersétt med nya.
- Utslappsventien (B) ar inte | - Justera instaliningsskruven (P43).
justerad.

* Bidragande pumpdelnummer pekas fran OLD pumpens monteringsritning.

7. VAGNING (Observera: kontrollera de detaljerade uppgifternalfunktionerna for vagen fran artikel 11)

Tryck pa ZERO-knappen for att ange bruttovikten till 0. Lagg gafflama under lastpallen och kontrollera att lasten
ar ordentligt balanserad. Satt kontrollspaken i ASCENT/RAISE lage, tryck pa handtaget sa att gafflara stiger
tills lastpallen har ldmnat marken. Om indikatorn &r stabil visas varomas bruttovikt (lastpallens och godsets

71

72

7.3  Vagningsmetod for bruttovikt:
totala vikt).

74  Metod for vagning av nettovikt:

Séatt kontrollspaken i ldge LOWER och sank pallyftaren till Iagsta lage.
Tryck pad ON/OFF-knappen for att aktivera systemet. Efter startsekvensen visar indikatorn vikten.

For att visa godsets vikt utan lastpallens (eller annan containems) vikt:

741
742
743
744

nettovikt.

43

V&g en enda standardlastpall, t.ex. lastpallens vikt: 40 kg.
Om du trycker pa ZERO-tangenten visas "0 kg’
Om du tar bort lastpallen fran gafflama visas 40 kg”.

Vag varorna pa lastpallen pa det satt som visas i punkt 7.3, nar indikatorn ar stabil, visas varomas




75  Vaxla mellan kg och Ib: Nar vikten anges i kg, trycker du pa knappen LB/KG, sa byter enheten fill pounds.
Tryck pa knappen LB/KG igen och enheten som visas byter till kg.

7.6  Inaktivera indikatorn: Tryck pa on/off-knappen ftills indikatorn visar "Av’. Om du slapper knappen stangs
indikatorn av. For att spara pa batteriet ska du stdnga av indikatorn nar den inte anvands.

8. BATTERIDATA OCH ERSATTNING

Sa har byter du batteri:
11. Lossa skruvama pa vagens baksida och ta forsiktigt bort vagen ur skalet.
12. Oppna skruven pa batterindliet och ta bort héliet. Ta ut batteriet ur holiet (om det &r utrustat med en
fastsattning, slapp det forst) och lossa de relevanta stromkontakterna.
13. Anslut de relevanta stromkontakterna och satt i det nya batteriet.
14. Skruva tillbaka batterihdliet pa plats, satt tillbaka vagen till héliet och dra &t skruvama for att fixera vagen pa
plats.

Batterityp: Uppladdningsbart blybatteri.

Kapacitet: 6 VV 4 An/20 timmar.

Laddningstid med originalladdare: 4 timmar for full laddning av batteriet.

Forslag pa underhall av laddning i lager: En gang varannan manad.

Ovrigt: Hall batteriet tillrackligt laddat. Laddningsuttaget finns under visningsenheten. Hall batteriet rent och hantera
det enligt god praxis.

9. KOPPLINGSSCHEMA FOR VAGEN, KOPPLINGSDOSAN OCH SENSORN

Terminal block

the charger socket

Instrument pa baksidan (ladlock 6ppnat), kopplingsschema

O Io

Ole — 00/

=10 10 10 10

10 o) 0 10

10 10 0 0 O
10 T o T 10 T10

[ ds[ ds[ dsl d=
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-3

+5

+E

minininin
ACCO0D

I L S T = o
Q= Q= Qs |1©
O Q=0 Q= Qs |©
3 o< o0 |90 1§ o
[ R VI R [ s o

LO Anslut matarkoppling L1~L4 Anslut sensorkoppling
GND silver GND silver
—S vit —S vit
+S gron +S gron
—E svart —E svart
+E | rod TE | rod
10. FELSOKNING AV VAGNINGSENHETEN
NR PROBLEM ORSAK SKJUTNING
1 Instrumentet - Lasten ar for tung for vagen. - Ta bort lasten omedelbart.
visar : OVER.
2 Texten  skrivs | - Batterispanningen ar for lag.. - Ladda batteriet.
inte ut tydligt pa
biljetten.
3 Vagen ar inte | - Gaffel skon rér den nedre delen av | - Ta bort allt som begrénsar vagens rorelse.
exakt. vagen. - Kontrollera anslutningen i kopplingsdosan
- Kabeln i kopplingsdosan ar I6s. efter att ha bekraftat att det ar sakert.
- Stér pa vagens 4 hém. Belastningscellen i
- En av lastcellerna &r trasig. hdrmet med en annan vikt bor bytas ut.
4 Det gar inte att | - Batterispanningen ar for Iag.. - Ladda batteriet.
aktivera - Batteriets livslangd ar dver. - Ersétt det laddningsbara batteriet med ett nytt.
indikatorn. - Laddaren &r skadad. - Kontrollera utspanningen for laddaren — byt ut
laddaren mot en ny.
5 Batteriet  kan | - Batteriet &r skadat. - Ersatt det laddningsbara batteriet med ett nytt.
inte laddas. - Kontrollera utspanningen for laddaren — byt ut
- Laddaren &r skadad. laddaren mot en ny.
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10. VAGNINGSINDIKATOR (FUNKTIONER, KALIBRERING OSV.)

D
~&

/AN

Varning

Be personalen att felsoka, kontrollera och reparera

styrenheten.
\ A Varning
k‘gA
A Varning

Vid elektrisk anslutning av styrenheten, stiang av stromforsorjningen i forvag.
Vanta i 30 sekunder mellan styrenhetens start 2 ganger.

YO\

Observera den statiska elektriciteten

Styrenheten ar en anordning som ar kanslig for statisk elektricitet, och vidta darfor
antistatiska forsiktighetsatgarder vid anvandning och underhall.
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10.1 Tekniska indikatorer
o 6-siffrig 1,2-tums LED-skarm, 7 tillstandslampor — lang livstid och stéttalighet
e 7 funktionstangenter — anvandningen ar enkel och bekvam
e Skyddsniva: IP5x
e Excitationsspanning: +5 VDC
e Sensorns lastkapacitet: hdgst 4 350 Q simuleringssensorer
e Insignalintervall for nollpunkt: 0-5 mV
e Insignalintervall i full skala: 1-10 mV
e Inre upplésning: 1 miljon
e Uppgradering av vikt: 40 ganger per sekund
e Strommatningslage
— Batteri: 6V/4Ah
—  Adapter: Spanning 100 —240 VAC Strom 0,1 A Frekvens 50 —60 Hz.
e 2 RS232-portar
e Driftstemperatur; -10 °C-40 °C, relativ luftfuktighet ar under 85 %
e Lagringstemperatur: -20°C-60°C, relativ luftfuktighet &r 85 %
e Konvertering till standard: GB/T 7724-1999

10.2 Huvudfunktion
e Grundvikiningsfunktion: aterstalla, ta bort skalet och rensa skalet
o Viktdetektionsfunktion, rakningsfunktion, djurets skalfunktion
e Viktbehandlingsfunktion, viktackumuleringsfunktion, procentuell uppvisning
e Ange redundanta sakerhetskopieringsfunktioner for parametrar
e Automatiskt bildskydd och automatisk avstangning av energisparfunktion
e Utokat utskriftsformat och kommunikationsprotokoll

10.3 Gransdimension
Instrumentstorlek: anges i féljande figur (mm), instrumentvikt: 1,5 kg

185

-

199.6

80 197
- 234 o
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10.4 Introduktion till panel

o |Introduktion till indikatorlampor

Identifi-
. Analys Kommentar
kation
) o Lampan &r pa nar vagen ar i dynamiskt lage, annars ar
~ Dynamisk och statisk indikering .
lampan avstangd.
e Lampan tands nér det absoluta vardet av vikten pa
-(0- | Nollcentrumindikation . P . ) . P
vagen & mindre &n £ 0,2 d, annars &r lampan av.
Identifiering av brutto- och ) ) , )
Netto ) g Lampan &r tand i nettovikt och av i bruttovikt.
nettovikt
Ib ) .
kg Viktenhet For att ange den aktuella enheten.
Halla Viktunderhall Lampan tands nér vikten &r last, annars &r den av.
o ) . ) Den gréna lampan t&nds nér adapterns och batteriets
Spéanningsangivelse for batteri L . o
Ac e spanning &r normal och den réda lampan &r tand i
och stromforsérjning .
underspanningstilistand.

e Introduktion till driftsnycklar

Drift utan sarskild specifikation avser korttryckning pa tangenter.

Nyckelsymb
ol

Normalt vagningstillstand

Stall in stadium

Viktunderhallsnyckel

Korttryckning — F2 .1 = 1, behall/avbryt.
F2 .1 =2, vaxla mellan procent och vikt.
F2 .1 =5, vaxla mellan kvantitet och vikt.
Lang tangenttryckning — Ange installningsmeny.

G4 tillbaka till den senaste
menyn.

Ackumuleringsnyckel

Kort tangent — F2 .1 = 4, ange visningsvikt i
ackumuleringsvarde. .
Lang tangent — F2 .1 = 3, valj skala for att valja malvikt.
F2 .1 =4, ackumulera vikten av vagens display.
F2 .1 =5, rakningsprovtagning av vagen.

Ingen definition.

Enhetskonverteringstangent

Kort tangent — i vagningstillstand, vaxla viktenhet.
Motsvarande indikatorlampa ar tand.

Flimret ar till vanster.

Skalborttagningstangent

o
&
&

Kortfattad — Nettovikt vrids till bruttovikt,
induktionslampan for nettovikt &r avstangd.

Flimret ar till hoger.
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Skalborttagningstangent

Kort nyckel — bruttovikt omvandlas till nettovikt.
Indikeringslampa med nettovikt "Net” &r pa. Utfor
skalborttagning flera ganger.

Siffran for fimmerlage
minskar.

Nollavidsningstangent

Bruttoviktens tillstand aterstaller vikten. Nar skalan ar i
nettovikt, dynamiskt tillstand, sparat tillstdnd och utanfor
aterstaliningsintervallet ar nollborttagningen ogiltig.

Vid instalining dkar siffran for
flimmerposition. Vid justering
av visningen rensas
ackumuleringen.

Utskriftstangent
, - Kort tangent — starta eller skriva ut.

Med utskriftsformat avses tillagg 1.
Lang tangent — sténg av.

Bekratfta atgarden for att spara
installningsdata.

10.5 Parameterinstallning
Installningspost:
Tryck pa knappen [Hold] pa driftspanelen vid normal vagning.
Om F1 .14 = 0 kan du stélla in alla parametrar i F1 ~ F5.

Om F1 .14 = 1 kan du bara stélla in alla parametrar i F2 ~ F5.

Om F1 .14 = 1 och du behover stélla in parametrama i F1-menyn kan du trycka pa knappen for

kalibreringsbrytare tills F1-menyn anges.
F1 Parameterinstallning for vag
F1 .1 Méatintervall
Valbara parametrar: 3 ~ 200000 (standardvarde: 6)
F1 .2 Decimalpositioner
Valbara parametrar: 0 — ingen decimal
0,0 — 1 decimal
0,00 — 2 decimaler
0,000 — 3 decimaler (standardvarde)
0,0000 — 4 decimaler
F1 .3 Antal divisioner
Valbara parametrar: 1 (standardvarde), 2, 5, 10, 20, 50
F1 .4 Kalibreringsenhet
Valbara parametrar: 0 — kg (standardvarde)

1— Ib
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F1 .5 Gravitationsacceleration
Valbara parametrar: 9,70000~9,99999. Standardvarde = 9,79455.
F1 .6 Null-punktskalibrering
[E_SLL 1 Halltomt pa vagen

Ta bort vikterna pa vagningsplattformen for att garantera att vagen ar tom.
Tryck pa [Print]-tangenten och mataren kommer att visa [| 0 [F".]. De
visade siffrorna minskar langsamt tills métaren visar [|]|] [HL]. | slutet
visas [E nd ]ien sekund, vilket anger slutet pa nollpunktskalibreringen.

F1 .7 Belastningskalibrering
[LOAd ] Lastingsvikter

Belastningsvikter pa vagningsplattformen for att sakerstalla att 10 % av fullskalevardet < vikten av vikterna <
fullskalevardet, och tryck sedan pa [Print] for att starta nasta steg.

(000000 Ange samma vikt som de lastade viktera.

Om du anger samma viktvarde som for de lastade vikterna trycker du pa [Print]
nar skalan ar stabil och mataren visas [| 0 [HL]. Darefter kommer de visade
siffrorna att minska langsamt tills mataren visar [I]I] [HL]. | slutet visas [E nd

i en sekund, vilket anger slutet pa nollpunktskalibreringen.

F1 .8 Automatisk nullspaming
Valbara parametrar: AV, 1d, 2d, 3d (standardvarde)
F1 .9 Automatiskt &terstaliningsintervall vid start
Valbara parametrar: AV, 2 %, 10 %, 20 % (standardvarde)
Aterstaliningsintervall fér F1 .10-knappar
Valbara parametrar: AV, 2 %, 10 % (standardvérde), 20 %
F1 .11 Digitalfilter
Valbara parametrar: 0 — Mild Filtrering
1 — Mattlig filtrering (standardvarde)
2 — Kraftig filtrering
F1 .12 Stabil rackvidd
Valbara parametrar: 1d, 2 d, 3 d (standardvarde)
F1 .13 Visningsintervall fér 6verbelastning
Valbara parametrar: 9 d, 5 % (standardvarde), 10 %, 20 %
F1 .14 F1-menyskydd
Valbara parametrar: 0 — Ange F1-meny efter tangentbordsatgard
1 -— Ange F1-menyn genom att trycka pa kalibreringsknappen

F1 .15 Aterstaller fabriksstandard

50

]



Ange parametrama i F1 ~ F4 som standardvarden, vilket inte paverkar standardskalans parametrar.

F2 Funktionsinstallning for program

F2 .1 Valj funktioner
Valbara parametrar: 0 — Sténg programfunktionerna (standardvarde)

1 — Viktsparande, funktion

2 — Procentuell visningsfunktion

3 — Viktkontroll och sortering

4 — Accumulative vagningsfunktion
5 — Ré&kningsvéagning, funktion

6 -—— Djurvagningsfunktion

F2 .2 Troskelvarde for tom vag
Valbara parametrar: O ~ Fullt intervall (standardvarde: 0,001)

F2 .3 Malvikt for viktkontroll och viktsortering
Valbara parametrar: 0 ~ Fullt intervall (standardvérde: 2,000)
F2 .4 Positivt fel vid viktkontroll och sortering
Valbara parametrar: 0 ~ Fullt intervall (standardvérde: 0,100)
F2 .5 Negativt fel vid viktkontroll och sortering
Valbara parametrar: 0 ~ Fullt intervall (standardvarde: 0,100)
F2 .6 Tillgang till malvikt for kontroll och sortering av vikt samt inventering av provvikt
Valbara parametrar: 0 — Tillgang till plattformsvagning (standardvarde)

1 -— Manuell inmatningsatkomst

F3 Instéllning av energisparparametrar
F3 .1 Tidsangivelse for skarmslackartid

Valbara parametrar: 0 ~ 99 minuter, (standardvarde: 30 minuter)
Om den arinstalld pa 0 ar denna funktion inte tillaten.
Under skarmskyddet visas “B”slumpmassigt pa skarmen.
F3 .2 Instalining av energispartid for automatisk avstangning
Installbara parametrar: 0 ~ 250 minuter. (standardvarde: 150 minuter)
Om den arinstalld pa 0 ar denna funktion inte tillaten.
F3 .3 Kontroll av ljusstyrka for bildskarm

Valbara parametrar: 0 — lag ljusniva
1 — mellanniva for ljus (standardvarde)

2 — hog ljusniva
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F4 Seriell portinstéllining
F4 .1 Installning av UARTO-kommunikationsgranssnittsparametern
F4 .1 .1 Kommunikationslage

Valbara parametrar:

3 -—ingen utmatning (standardvarde)
4 — protokoll for kontinuerlig utmatning A
5 — protokoll for kontinuerlig utmatning B

6 — kontinuerlig utmatning MT
7  —fast utmatningsprotokoll A
8 -— fast utmatningsprotokoll B
9 — Nyckelsandningsprotokoll A
10 -— Nyckelsandningsprotokoll B
F4 .1 .2 Faststéllande av data och kontrolldocka
Valbara parametrar: 8 N_1 —- 8-hals ingen paritetskontroll (standardvarde)
7_E 1 -— 7-hals udda paritetskontroll
7 O 1—7-hdls jamn paritetskontroll
8 E 1-— 8-hals udda paritetskontroll
8 O_1— 8-hals jamn paritetskontroll
F4 .1 .3 Baudhastighet
Valbara parametrar: 1200, 2400, 4800, 9600 (standardvarde)
F4 .1 4 Paritetskontroll och tecken for kontinuerlig utmatning och leverans (endast for F4 .1 = 3)
Valbara parametrar: 0 — ingen leverans (standardvarde)
1-— leverans

F4 .1 .5 Instalining for Bluetooth-nod (géller endast nar alternativet fr Bluetooth-modul har
konfigurerats)

Valbara parametrar: Holi01 ~ HoLi99 (standardvarde: HoLiO1)
F4 .2 Parameterinstalining for UART 1-utskriftsgranssnitt
F4 .2 .1 Om skrivaren ska anslutas
Valbara parametrar: 0 — inte ansluten till miniprinter (standard)
1 — ansluten till miniprinter
F4 .2 .2 Trycka tecken for vagnretur
Valbara parametrar: Vagnreturstecken 0 ~ 9 (standardvarde: 3)

F4 .2 .3 Utskriftsinstallning for Ackumulativ vag
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Valbara parametrar: 0 —- Totalt ackumulerade data for utskrift (standardvarde)
1 — utskriftsuppgift + totala ackumulerade data
F5 Underhall och service

F5 .1 Nyckelprov
Visning av [PrEGS ) Jtryckpa | Print [, [ Zero ], [ Tare [,
[Gross), [okgl] and [Totall iordning, ochinstrumentetvisar [Prnk ], [CEro ],
(EAFE 1, (9raB5 ], [Unik ] and [EokAL 1 ,tryckpa [Hold] forattavsluta

nyckeltestet.

F5 .2 Skarmprovning
Alla slag av méatare kommer att ha sjalvkontroll for att se om det saknas tryckningar.
Tryckpa [Hold] eller [Print] om du vill avbryta provningen av skérmen.
F5 .3 Visa aktuell intern kod
Visningen visar den intema koden for det aktuella instrumentet efter utigmning.  Tryckpa [Hold]

eller [Print] for att avsluta granssnittet.

10,6 Funktionsbeskrivning

e Underhall av vikt, funktion F2 .1 =1

Operationsmetod
Vid normal vagning trycker du pa [Hold] pa operationspanelen, pa instrumentiaset visas den

aktuella skalans vikt och pa indikatorlampan "Hold”. Endast nar viktinstallningsvardet = F2 .2
visas ar viktunderhallet effektivt. | annat fall atergar den till vagningstillstandet nér ogiltig
operationsinformation  [==M-=] visas fér en sekund.

Om vikten &r last tryckerdupa [ Hold ] igen for att avbryta lasningen av vikten och aterga till
normal vagning, och indikatorlampan "Hold” ar slackt.

Om den ar i viktlasningslage ska den inte ta bort skal, klart skal eller nollstaliningsoperation.

e Procentangivelse F2 .1 =2

Visa specifikation
Visa [P = S] , motsvarande 20,5 %.

Pr = aktuell faktisk vikt/omrade x 100 %.
Tryckpa [Hold] om du vill visa valjaren i procent och vikt.

e Kontrollera vikt och urvalsskala, funktion F2 .1 =3

Funktionsbeskrivning
Stall in parametrarsomF2 .2=A,F2.3=B,F2.4=CochF2.5=D.

Nar visningsvikten ar X.
Om X <A, gor inte kontroll av vikt och urval.
Om X < (B - D) saknar den vikt och bildskarmen flimrar.
Om (B - D) < X< (B —C) ar den kvalificerad och sk&rmen har normal display
Om X > (B - C) ar den 6verviktig och skarmen flimrar.
Forvarv av malvarde
Tryckpd [Totalll lange till skarmenvisar [TARGET] , ochtryck sedan pa [Print] for att visa aktuellt
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malvarde och fimmer.
Om F2 6 =0, tryck pa [Print] , instrumentet tar vikten pa aktuell vag som det nya malvardet och
avslutar instaliningsgranssnittet.
OmF2.6=1,visarskarmen [D00000] ,foratt begara manuell andring av malvarde. Efter andringen
tryckerdupa [ Print J for att spara instéliningsdata och avsluta installningsgranssnittet.

. Funktion av ackumuleringsskala F2 .1 =4

Operationsmetod

Vid normal vagning, nar skalan &r noll, lagg till vikten pa vagen och tryck pa [ Total ] pa
atgardspanelen, omvisningenvisar [Add-- ] fdrloppsindikator, indikerar den att den aktuella
visningsvikten ar inkluderad i ackumulerat varde, och sedan atergar den till normalt
vagningstillstand. Om visningen visar [--N0--] fren sekund, och atergar till normalt
vagningstillstdnd, indikerar den att atgarden &r ogitig. Orsak: 1. Mellan tva
ackumuleringsoperationer ska vagen ha en process som gar bakat till noll, i annat fall skall
ackumulering vagras. 2. Ackumulering ar endast effektiv nar visningsvikten = F2 .2 har faststallts.
3. Skalan ar i dynamiskt tillstand.

Justering, clearing och tryckning av ackumulerat varde
Vid normal vagning trycker dupa [ Total J pa &tgérdspanelen i mer &n 2 sekunder. Visningen
visar [EDEAL ] under en sekund, och sedan visar skiarmen det totala samlade vérdet

[H 9.500 1 och flimrar. Om du vill rensa det ackumulerade vardet tryckerdupa [ Zero J ,

sa att fimmervikten blir 0. Tryckpa [ Print ] for att skriva ut ackumulerade data. Tryckpa [ Hold J
for att avsluta granssnittet.
Observera: ange om det ska ske via detaljerade data eller ackumulerade data i F4 .6.

. Funktion av rékningsskala F2.1 =5

Instrumentvishing
[c /28], visar aktuell kvantitet.
Provtagningsmetod
5. Kontrollera om skalan &rinoll, ominte, tryck pad [ Zero J for nollinstalining.
6. Placera material pa vagen.
3.Tryck [Total] langetills displayenvisar [SANPLE] | ochtrycksedanpa [Print] .OmF2.6=
0, visar skarmen [PLS 007 . Mata in den kvantitet som réknats just nu och tryck pa [ Print J for
bekraftelse. Instrumentet sparar provtagningsdata och avslutar provtagningsgranssnittet. Om F2 .6 = 1,
visar [000000) ,inmatad prowvikt. Tryckpa [ Print I, instrumentet sparar installningsdata och avslutar
sampling-instaliningsgranssnitt.
4. | den har funktionen trycker du pa [Hold] for att visa véxling mellan kvantitet och vikt.

e  FunktionavdjurvdgF2.1=6

Operationsmetod

Vid normal vagning ska djuret placeras pa vagningsplattformen och dess vikt vara = det troskelvarde
som anges i F2 .2. Press [ Total J , instrument kommer att samla in dataprover. Efter provtagning
kommer medelvardet for provtagningsdata att lasas med en kod A X.XXX. Tryck pa [ Print ] for att
skrivaut. Tryckpa [ Hold ] eller [ Total ] foratt avsluta granssnittet.

10.7 Instrumentets fragemeddelande

Instrumentet ar mycket stabilt och {illforlitligt, och det ar darfor inte Iatt att fa fel i den allmanna situationen. Nar ett fel
intraffar, klargor forst felet och observera om instrumentet fortfarande har fel efter start. Skynda dig inte att reparera
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vagens stomme eller instrumentet. Reparera instrumentet enligt instrumentets felkod.

Nej. Symbol Analys Behandlingsmetod
[ EEE ) 15. Kontrollera att det inte ar
1 - Det gér inte att aterstalla efter start inlasningstillstand vid start;
[ EEE ) . L
16. Gor nollkalibrering igen.
——— Det vagda objektet ligger Gver . . o
2 = Minska vikt latt
[ ) hela intervallet i 9 dagar inska vikten pa vagningsplattformen
Det vagda objektet &r under 0i 5
3 [Lo—--a] etvagda oneliet artincer o1 Tryckpa [ Zero ]| foratt aterstélla
dagar
[F7no"7) Kontrollera om vagningsplattformen har
4 [Lng_J] Utanfér nollavstamningsomradet | vikt.
T Ta bort vikten.
5 [--NM0--) | ogiltig &tgard
Tryckpa [Print] for att skriva ut
fabriksvardet igen. Starta igen. Om
informationen aterkommer, atervand till
6 [Err 03] EEPROM-kontrollsumma och fel | fabriken for reparation. Kalibrera skalan
igen om situationen inte intraffar;
OBS: Denna plats ar forsedd med alla
parametrar for fabrikens instrument.
Kalbreri ———— KL
7 (Err 05) "a I, renngens INMmainingsvikkar | | satsvikt = 10% av hela omradets vikt
for liten
8 (Err OB) Vikten i kalibreringen ar for It Vikt > 10% av hela omradet
9 [Err OT) Skalan ar dynamisk i vagen Inspektera vagens stomme
A ligt ifikati dat h
10 | (Err OB] | Instéliningsfel for datum och tid t'ir;ge enigt speciliation av dalum oo
Om felet tar eft tart
11 | [(Err 09] | FelvidAD-nitiering —m 1Siet uppstar eteromstart, -
aterlamna den till fabriken for reparation
| lastni kal d
12 (LOAd ) as ”'”Q_’SS a.an anger den Lastvikt enligt kraven;
lastningsvikten;
Denh tt
13 | [GEEUP ) en har angett en Tryckpa [ Print | for att fortsitta
menyinstalining
14 [E al ) NoIIpun.ktens slut och o
belastningspunktens kalibrering
15 (Add-- ] Inklusive aktuel!'visningsvikt [
ackumulerat varde
16 [-OUET -] Ackumulerad vikt Gverflodar Rensa ackumulerad vikt i tid
17 (Ld--- ] Laser in standardvarde
18 | [Prink ] | Utskrit

Tillagg 1. Specifikationer for kontinuerligt utmatningsformat

1. Kontinuerlig utmatning i MT-format

Det kontinuerliga MT-formatet har 18 siffror.
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Kontinuerligt utmatningsformat

STX B XIX|X|X[X[X|X]|X]|X|X[X|C | CK
R| S
1 3 6 6 1 1

Dar:

1. <STX>ASCIl (02H)

2. Statusord: A, B, C

3. Visa vikt, eventuellt bruttovikt eller nettovikt, 6 siffror utan symboler eller decimaltecken.

4. Taravikt, 6 siffror utan symbolen eller decimaltecknet

5. <CR> ASCIl-vagnretur (ODH)

6 . <CKS> valfri kontrollsumma och (inget utfidde i F4 .2 .3 = 0)
Statusord: A, B, C.

Statusord A
BitO Bit 1 Bit2 Decimalpunktens
placering

0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXXXX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XXXXXX

Bit 3 Konstant 0

Bit4 Konstant 1

Bit5 Konstant 0

Bit 6 Konstant 1

Bit 7 Konstant O/kontrollbit

Statusord B

Bitar Funktion

Bit0 Bruttovikt = 0, nettovikt = 1

Bit 1 Symbol: positiv = 0, negativ = 1

Bit 2 Overbelastning (6vre och nedre éverbelastning) = 1

Bit 3 Statisk = 0, dynamisk = 1

Bit4 Konstant 1

Bit5 Konstant 1

Bit6 Konstant 0

Bit7 Konstant O/kontrollbit

Statusord C

Bitar Funktion

Bit0 Enhet: kg=0,Ib=1

Bit 1 Konstant 0

Bit2 Konstant 0

Bit3 Konstant 0

Bit4 Konstant 1

Bit5 Konstant 1

Bit6 Konstant 0

Bit7 Konstant O/kontrollbit
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2. Kontinuerlig utmatning A format

De data som 6verfors genom protokollet for kontinuerlig utmatning A &r nuvarande visningsvikt.
Bruttovikt: ww0000 .000 kg eller ww0000 .000 Ib
Nettovikt: wn00O0O .000 kg eller wn0000 .000 Ib
Exempel: bruttovikt pa 15 000 kg
[w/wlofofo[1]s[. [o[o[o]k|g]o0d[0a]

Nettovikt 15 000 kg
w/n|ojo|o[1]5].|o/0o]0|k|[g]o0d]0a|

Bruttovikt-15000 kg
lw/w|[-]o]o[1]5][.|o]o]0o|k[g]o0d]o0a]

Anm.: Nedanstaende position for decimalkommat bestams enligt instrumentets position.

3. Format for kontinuerlig utmatning B

Format for avtal om kontinuerlig utmatning B:

112/3/4/5/6|7|8(9(10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 | 18

HEADY, HEAD?2, DATA UNPT ~ CRILF

HEAD1 : OL Ovre 6verbelastning eller lagre dverbelastning, eller ingen tarering vid start;
ST vagen &r i stabilt tillstand;
US vagen &r instabil;

HEAD2 : GS bruttovikt ;
NT nettovikt ;

DATA: instrumentvisningsdata;

UNIT : kgelerlb ;

CR/LF : nyrad.

Exempel 1 : iinaktivt tillstdnd, bruttovikt &r 18 000 kg. sp = mellanslag.

S| T|,|G|S|,|sp|sp|1|8|.|0|0|0|k|g|0d]| 0a

Exempel 2 : iinstabilt tillstand, nettovikt &r -0,200 kg. sp = mellanslag.

N|T

lu|s

, , sp‘sp‘o‘.‘2‘0‘0‘k‘g‘0d‘0a‘

Tilldgg 2. Specifikation av utskriftsformat
F2.1=0,1,4,6 , aktuell aterstilining, tryck pd [Print] .

RAPPORT

0,200 kg brutto
Tara 0,000 kg
0,200 kg netto
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F2 .1 = 1 viktunderhallsfunktion:

Vikten ar inte i underhallslage:

Vikten ar i underhallslage:

RAPPORT RAPPORT
0,200 kg brutto 25 000 kg brutto
Tara 0,000 kg Status Hold
0,200 kg netto
eller
RAPPORT
Netto 25 000 kg
Status Hold
F2 .1 =3 urval, kontrolivikt, tryck p& [Print] :
RAPPORT RAPPORT RAPPORT
1,980 kg brutto 2 000 kg brutto 2,020 kg brutto
State Less State OK State

Undervikt Kvalificerad dvervikt

F2 .1 = 4 ackumuleringsskala, detaljerad utskrift eller format for total vikt:
Skriv ut information och total vikt  Skriv endast ut totalvikt

RAPPORT

10,200 kg
20,175 kg
30,347 kg
40375 kg

Totalt 1,097 kg

F2.1 =5 rakningsskala, tryck [Print] :

RAPPORT
Gross  0.547kg
Antal 55

RAPPORT

Totalt 1,097 kg
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PARTS DRAWING OF THE (old) PUMP ASSEMBLY
(~2020.01.01)
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PARTS LIST OF THE (old) PUMP ASSEMBLY

ltem Part No. Designation QTY ltem Part No. Designation QTY
PO1 20010101 [Steel ball 1 P42 20010147 |Nut 1
PO2 | 20010102 |Piston rod 1 P43 20010148 |Adjusting/Setting screw 1
PO3 | 20010103 |Dustring 1 044 20010126 |Bearing 1
P04 | 20010104 |O-ring 1 045 20010127 |Retaining ring 1
P05 20010105 |(Cylinder 1 046 20010128 |Rhombus plate 1
P06 | 20010106 [Seal washer 1 047 20010129 |Elastic pin 2
PO7 20010156 |O-ring 1 048 20010130 |Movable pin 2
P08 20010107 |Sealring 1 049 20010131 ([Travelling axle 1
P09 | 20010108 |Pump body 1 050 20010132 |Bearing 4
P10 | 20010109 |Axis pin 1 051 20010133 |Steering wheel 2
P11 20010110 Elastic pin 2 052 20010134 |Retaining ring 2
P12 | 20010111 |Pin 1 053 20010135 |Dust cover 2
P24 | 20010118 |Pump rod 1 P101 20010149 |Oil cylinder assy. 1
P25 20010119 |Spring cover 1 P102 | P13~23 | 20010150 [Pressure valve assy. 1
P26 20010120 |Spring 1 P103 | P24~28 | 20010151 [Pump piston assy. 1
P27 | 20010121 |Dustring 1 104 050~51 | 20010152 |Steering wheel assy 1
P28 | 20010122 |Sealring 1 P105 | P30~34 | 20010153 |Overflow valve assy, 2
P29 20010124 |Elastic pin 2 P106 I:;(;:if) 20010154 |Bleed-off valve assy. 1
P41 20010146 |Crank link 1 P107 | P41~43 | 20010155 |[Pedal assy. 1
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PARTS DRAWING OF THE (new) PUMP ASSEMBLY

(2020.01.01~)
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PARTS LIST OF THE (new) PUMP ASSEMBLY

ltem | Part No. Designation QTY ltem Part No. Designation QTY
K101 | 20010400 |New pump assy. 1 K19 20010419 |Safety valve 1
K01 | 20010401 [Small pump core 1 K20 20010420 |Check valve 1
K02 | 20010402 |Cover of spring 1 K21 20010421 |Lever plate 1
KO3 | 20010403 [Big spring cap 1 K22 20010422 |Spring pin 1
K04 | 20010404 [Dustring 218*26*4.5/6 1 K23 20010423 [Bolt 1
KO5 | 20010405 |Seal washer @18*26*5 1 K24 20010424 |Nut 1
KOB | 20010406 |Small cylinder 1 K102 | 20010425 (P;O”;%Z/e;;/'g;m) 1
KO7 | 20010407 |Copper gasket 1 P29 20010124 |Elastic pin 2
KO8 | 20010408 Dustring @315 1 044 20010126 |Bearing 1
K09 | 20010409 |O-ring @31.5 1 045 20010127 |Retaining ring 1
K10 | 20010410 |Seal washer @31.5 1 046 20010128 |Rhombus plate 1
K11 | 20010411 |Slide bushing 1 047 20010129 |Elastic pin 2
K12 | 20010412 |O-ring 1 048 20010130 |Movable pin 2
K13 | 20010413 |Steel ball @19 1 049 20010131 (Wheel axle 1
K14 | 20010414 [Piston rod 1 050 20010132 |Bearing 4
K15 | 20010415 [Pump body 1 051 20010133 |Steering wheel 2
K16 | 20010416 [Bolt 2 052 20010134 |Retaining ring 2
K17 | 20010417 |Seal 2 053 20010135 |Dust cover 2
K18 | 20010418 |Relief valve 1 104 20010152 |Steering wheel assy 1

(050~51)
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[ Hol

PARTS DRAWING OF THE HANDLE

HOZ
HOZ
H100 | HO4

HOGS

HOG

HOT

HOS

Ho9—|

HI1O0H11 H1Z HI13
PARTS LIST OF THE HANDLE
ltem Part No. Designation QTY ltem Part No. Designation QTY
HO1 | 20010201 [Handle body 1 HO8 20010208 |Spring pin 1
HO2 | 20010202 |Spring pin 1 HO09 20010209 |Release Rod and chain assy. 1
HO3 | 20010203 |Blade Spring 1 H10 20010210 |Pressure Roller 1
HO4 | 20010204 |(Spring pin 2 H11 20010211 |Roller Axle 1
HO5 | 20010205 [Roller 1 H12 20010212 |Bushing 1
HO6 | 20010206 |Control Handle 1 H13 20010213 |Handle axle 1
L H100
HO7 | 20010207 |Spring pin 1 20010214 [Handle assy. 1
(H01~09)
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PARTS DRAWING OF THE FRAME
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PARTS LIST OF THE FRAME

ltem Part No. Designation QTY ltem Part No. Designation QTY
AYO1l | 20010301 [Weighing plate 1 AY22 20010322 |Screw shaft 2
AY02 | 20010302 |Positioning screw 4 AY23 20010323  [Nut 2
AY03 | 20010303 ([Frame 1 AY24 20010324 |Fork joint 2
AO4 | 20010304 |Screw 8 AY25 20010325 |Ring 4
A05 | 20010305 [The weighing sensor 4 AY26 20010326 (Joint pin 2
A06 | 20010306 (Spring washer 4 AY27 20010327 |Bush 2
AO07 | 20010307 |Screw 4 AY28 20010328 |Connecting rod 1
AYO08 | 20010308 (Spring pin 6 A29 20010329 |(Screw 1
AY09 | 20010309 [The movable wheelframe | 2 A30 20010330 |Washer 4
A10 | 20010310 |Bearing 8 A3l 20010331 (Spring washer 4
AY1l1l | 20010311 ([The wheel 4 A32 20010332 (Screw 4
AY12 | 20010312 |Wheel axle 4 A33L 20010333 (Instrument box 1
AY13 | 20010313 [The swing wheel frame 2 A34 20010334 [Screw 4
AY14 | 20010314 (Shaft 2 A35 20010335 |Weight meter 1
AY15 | 20010315 (Spring pin 4 A36 20010336 (Installed board 1
AY16 | 20010316 (Shaft 2 A37 20010337 [Screw 4
AY17 | 20010317 [Pin shaft 2 A38 20010338 |Printer 1
AY18 | 20010318 [The major axis 1 A39 20010339 |[Charger 1
A19 | 20010319 |Ring 2 A40 20010340 |Battery 1
AY20 | 20010320 ([Pullrod 2 A33DL | 20010341 |Instrument box with printer 1
AY21 | 20010321 (The wirering 2 A35L 20010342 |Weight meter with printer 1
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Maintenance and upkeep recording list

Starting date of use:

Service date Reason (fault, inspection...) Parts replaced Signature
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Original Declaration of Conformity acc. to annex 2:1A
Kaannos alkuperaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversattning av original forsakran om kravoverensstammelse enligt bilaga 2:1A

EN: SCM Citra Oy declares that the items listed below comply with the applicable essential Health and
Safety Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications
of the products or if the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra
Oy will not take any responsibility for the consequences regarding the safety of the products.

FI: SCM Citra Oy vakuuttaa, etta alla mainitut toimitamamme nostovalineet tayttavat konedirektiivin
2006/42/EY vaatimukset. SCM Citra Oy ei vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin
tehdaan muutoksia asiakkaan toimesta, tai niihin litetdan yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att de nedan namnda av oss levererade lyftredskapen uppfyller kraven i
maskindirektiv 2006/42/EG. SCM Citra Oy svarar inte for sakerheten for de levererade produkterna, om
det genom kundens forsorg gors forandringar pa dem, eller om inkompatibla komponenter ansluts till dem.

Product description and codes / Tuotekuvaus ja tuotekoodit / Produktbeskrivning och produktkoder:
Hand pallet truck with scale / Vaakahaarukkavaunu / Handfruck med vag;

HAVA2500V: Maximum load / Maksimikuorma / Maxiast 2500 kg

Serial number / Sarjanumero / Serienummer:

EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VIl part A:
Fl: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VIl osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Bemyndigad att sammanstalla den tekniska dokumentfilen enligt bilaga VII del A till maskindirektiv
2006/42/EG:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / VValmistaja / Tillverkare:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www.haklift.com

Date / Paivays / Datum:
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